CETVELLER

Markalamada kullanilan takim ve araglann istiin nitelikli celiklerden yapildi§ini
daha ©nce belirtmistik. Bunlardan bir grubu da cetveller olusturur. Markalamada
kullanilan cetveller iki nemli islevi yerine getirmektedir:

e Olci almak (Bakiniz Cizim:105).
s Cizgi gizmek (Bakiniz Cizim:108).
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Cizim 105 Olgii almada gelik cetvel ve serit metrenin kullamy sekli.

Olgii almak igin kullarilan cetveller egilebilir dzelliktedir. Bu tiirdeki cetveller dlgii
almada edgilebilirlikleri nedeniyle biiyiik kolaylik sadlar. Cizgi cizmede kullanilanlar ise,
egilebilir 6zellikte degildirler. E§ilemeyen cetvellerin kalinliklart daha fazladir. Bu
dzellikleri is pargalarinin (izerine gizgi gizerken asinmalarina engel olur.

Genelde paslanmaz celiklerden yapilan cetvellerin béluntileri ve rakamlan asit
ile asindinlarak acgildiktan sonra fosfatlama igslemiyle siyaha boyanir,

Cizim 106 Celik cetvellerin, markalama iglemierinde kullanilmalarina ait rnekler.
CIZECEKLER

Markalamada  gizgilerin  gizilmesi
cizecek denilen aletler ile yapiir, Meslek
resminde resim kalemlerinin gérdagi isleri,
markalamada gizecek gérmektedir. Gereg
tzerinde gbzle gorilebilir  gizgilerin
olugsmasi icin gizecek sert bir yapiya ve
sivri bir uca sahip olmalidir. Bunun igin
tiim gizecek gerecinin alasimh geliklerden
yapiimasi midmkiindir. Bazi durumlarda
ise, sadece ug kismi sert metalden yapilip,
sonradan diigiik karbonlu celikten yapiimis
gbvde ucuna sert lehim ile Dbirestirilir

(Bakiniz Gizim:107). Cizim 107 Iki degisik gizecek drnegi.

Markalama yapilacak gerecin cinsine gére gizecek yapisi dedisir. Markalamada
kullanilan gizecedin esas gorevi gereg iizerinde ¢izgi olugturmak olduduna gore,
markalanacak gerece gore cizecek cinsinin degismesi dogaldir. Ciinkii, bazi
gereglerde gozle gorillebilir gizgiler olusturan gizecek gereci, bazi gereclerde ayni
neticeyi vermez. Buna gore;

» Sertlegtiriimis yiizeyler, sert metal ya
da piring uglu gizeceklerle,

« Renklendirilmis, fosfatlanmis ve
boyanmis yiizeyler kursun kalemle,

« Dokimden ¢ikmis geregler ser! metal
uglu gizeceklerle,

« lIslenmemis yiizeyler sert metal uglu
gizeceklerle markalanir.

Gizgi Cekme Yonu
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Cizim 108 Markalama esnasinda gizecege
verilecek hareketler; a:gizecek cetvelin
kenarina dayatilir, b: ¢ekme yoninde egilir.

Cizecek ile markalama islemi
yapilirken, gizecek kesinlikle dik tutulmaz
(Bakiniz Cizim:108) ve ileri dogru itilerek  (izim 109 Cizecek kullamilarak yapilan
cizgi  olusturulmaz. Diger yandan markalama islemlerine drnekler.
gizeceklerin is Onliginin ceplerinde
taginmasi da, giivenlik gerekgesiyle yasaklanmigtir. Sivri uglanmin bir plastik ya da
mantar ile kapatildiktan sonra is dolaplarinda saklanmasi nerilir.

SAPKALI GONYELER

Metalislerinde degisik yapida bir gok
gdnye kullamimaktadir. Ozellikle marka-
lama islemleri igin gelistirilmis olan [ /
sapkali gonyeler, sapka denilen bir bashk
ve buna tespil edilmis bélintiisiiz bir
cetvelden meydana gelmistir (Bakiniz
Gizim:112). Uzunluklan 100-150 mm
arasinda degisir. Fazla hassas olmayan
bu tir gényeler ile birbirine dikey olan Cizim 112 Sapkal: gonye.

gizgilerin cekilmesi islemi yapilir. Bunun disinda sapkali gdnyeler ile komsu yizeylerin
dikeyligini kontrol etmek de miimkiindiir (Bakiniz Cizim:113).




u¢ agisina sahip nokta, oksi-gaz kesme (flecleriyle kesme yapilacagi zaman
kullanilan olarak tanimlanir.

Cizim 113 Sapkal gonyeli kullanma sekillerinden biri;
komgu yizeylerin dikeyliginin kontrol edilmesi.
NOKTA

Markalama sirasinda is pargasi
tizerindeki delik yerlerinin belirlenmesinde
kullanilan el A&letleridir. Noktalar ayrica,
diizgiin olmayan gizgilere ya da delinecek
delikleri  gOsteren  yaylara  isaretler
konulmasinda da kullanilir. Diger yandan,
bazi durumlarda parga (zerine ¢izilen
markalama  cizgileri  silinebilir, Bu
_durumlarda da noktalama yapilmalidir. Is
pargasi Uzerinde yapilacak islemler
sirasinda  cizgilerin  kaybolma  ihtimali

Cizim 118 Noktaya cekig ile varularak
noktalama igleminin yapimasi ve degisik
amaglar igin bilenmis nokta uglari. Soldan
saga, sirasiyla 60°, 30° ve 75°,

varsa, cizgilerin  lzeri nokta ile ; Noktalann ug¢ agilan arasindaki
isaretlenerek, ilerde kaybolan gizgilerin  Cizim 116 Nokta ucunun ise batmas: ve iz farkin Onemi (zerinde gerekli bilgiler
belilenmesi yoluna gidilebilir (Bakiniz olugturmas. verildikten sonra, -bunu yukanda ayrnintili
Cizim:117). olarak belirttik- markaci noktasinin nasil
_ kullaniimasi gerektigi konusuna
: F il T Nokta uglan 30°, 60°, 75° gegebiliriz.
Fa _"“'\ : ve 90° olarak bilenir. Her dort
' /—0——9——9 \ bileme derecesinin kullaniima 1. ls pargasimin (zerine gerekli olan
_ \ alanlar  farklilk  gosterir. gizgiler cizilir.
! Cunkii bu acilann is pargasi 2. Bu islemde kullanilan noktanin ucu
\ T——e—-e izerinde yaptiklari derinlik sivridir (30°, 60°). Sivri ug, delik
- 7 farkhdir. Bu farklilik is pargasi rkner_kezlerml b:lll_e_!me:; 'ﬁ'!“ g.lzgneg'n
o i esisme  yerlerini elli  etmede .
" i ;ggmdedesiasﬂ!?;ak " éilteer:i]ﬁ kolaylik sagiar. Cizim 119 Noktamn kullanilma asamalar.
et Omedin  delik  delinecek 3. Kalinh@ina gore nokta, iki ya da dort
\ kisimlar 90° ug acili nokta ile parmak ile tutulur. Parmaklar noktay! siki olarak tutmali, fakat nokta iizerine
- \  belirlendiginde, matkap ucu- yumulmamgllqtr(Baklplz Cizim:119/A).
/_& \ nun is parcasim daha iyi 4. Nolgla dncelikli olarak is pargasi lizerindeki gizgiye gére 60° civarinda edik ve tam
| | kavramasina olanak verecek- kesisme noktasinda tutulur. Noktanin bu sekilde e§ik tutuimasi, noktalanacak yerin
o tir. Diger markalama islem- net olarak goriilmesi olanagin verir (Bakiniz Cizim:119/B).
\ G lerinde  30° ve 60° lik ug 5. Nokta daha sonra, is pargasi Uzerindeki cizgiyle 90° agi yapacak konuma getirilir.
\ /" agisina sahip nokta, is pargasi Bu sirada noktan_m yerinden oynamamasina Ozen gosterilmelidir. Bunun igin;
e ._/ iizerinde cok derin izler nc_nk_law tutan elin yan tarafi, is pargasi ylizeyine dayanmaldir (Bakiniz
birakmayacagindan, is biti- Gizim:119/C). . - .
minde gerekirse kolaylikla yok 6. N_pkta_ancz-_:k eksgm y.tjnunde bir vurusu kabul eder. Yalniz bu sekilde nokta gereg
edilebilir. Bu tir u¢ agisina ylzeyine dik ve dlzgiin dalar. Bu sekliyle noktanin firlamasi da &nlenir.

Cizim 117 Noktalama islemlerine érnekler. sahip noktalar, sl

noktasi olarak taninir. 75° lik




7. Nokta ile 6nce hafifce vuru-
larak iz yapmasi saglanir.

8. Sonra bu iz gbzie, daha
hassas islerde biyiilteg ile
kontrol edilir.

9. Eger iz istenilen yerde degil
ise, hatayr gidermek igin
nokta bir a¢i altinda ve iz tam
yerine gelecek sekilde
yeniden vurulur.

10.Nokta tam yerine gelmis ise,
noktayi pargaya dikey tutarak
nokta Uzerine vurulup, iz
yeterince belirli hale getirilir.

11.E§er nokta parga izerinde
dnceden derin bir iz birakmig
ise, meydana gelecek
hatanin diizeltiimesi zor olur.
Bu nedenle her tirld
noktalama islemlerinin gayet
dikkatli yaptimasi 6nerilir.

Cizim 120 Kurallarina uygun olarak yapilan noktalama,
sonradan yapilacak islemi dogrudan etkiler. Bu ¢izimde,
matkap ile delik delme &ncesi yapilan dogru noktalama
neticesinde, matkap ucunun is parcasina ne kadar
diizgiin daldig ifade edilmeye calilmugtir.

CEKIC

Meslek teknolojisinin gectijimiz ders Markalama igin segilmis ceki¢
konular igerisinde, metaliglerinde degisik sapinin  bas kismina yakin olarak
gekigler kullanildigindan bahsetmis ve bun- tutulmasi, agiriginin az  olmasina
lann 2 kg agiriga kadar olduklarina degin- ragmen  kontrolini  glglestirir. Bu
mistik. Markalama islemlerinde kullanilan nedenle gekic tutulurken, sapin ucuna
cekicler hemen hemen metalislerinde yakin yerlerin segilmesi onerilir.
kullanilan en kiigiik agirhga sahip cekiclerdir.

Boyle olmasinin nedeni olarak, markalamada
bilyik ¢ekic giiglerine gerek olmadid
gosterilebilir. DiJer yandan biiyiik adirhda
sahip ¢ekiglerin kontrolide glictir. Bdyle
olunca, 100-500 gr arasindaki c¢ekicler
markalama igin uygun g¢ekigler olarak
gosterilebilir.




