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CIVATA-SOMUN ve RONDELALAR
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CIVATALAR
Civatalar: Ozel bas bigimine sahip silindirik gévde iizerine belli boylarda dis agilmis baglant:
elemanlarina civata denir. Civatalarin dis agilmis kisimlar tiggen vida profillidir. TSE de bag
kisimlarina gore civata cesitleri su sekildedir.

Alt1 Kése Bash Civatalar : Cok genis kullanim alan1 vardir. Genellikle sade, adi karbonlu
celikten yapilirlar. Civata basi iizerinde iiretici firma, vidanin cinsi (metrik whitworth)
mukavemet sinifi belirtilir. Mukavemet sinifi civata malzemesinin akma ve kopma degerini
ifade eder.

Aln kbge bash civatalar

Sekildeki civata metrik olup 1. rakam 10 la carpilirsa 8 x 10 = 80 daN/mm’ kopma
mukavemetini, 1. rakam 2. rakamla carpilarak 8 x 8 = 64 daN/mm’* akma mukavemetini

belirtir.

N Vida cinsi

]
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(metrik)
Mukavemet
Uretici firma simfi

Cwvata sembolleri

Genellikle civata mukavemetleri

. 3-6_"4.6 - 4_'.8 - 5.6 = 5.8 = 6.8 = 8-8 = 9-8 = 10.9 - 19.9 Seklinde Verilir.
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Dort Kose Bash Civatalar : 5.6 — 5.8 - 8.8 mukavemet siifinda faturali, uzun memeli, kisa

memeli olarak ii¢ degisik tiirii vardir. Civatanin u¢ kisminda kalan dis agilmamis yere meme
denir. Takim tezgahlarinda tespit civatasi olarak kullanilir.

TS 102272

Dirt kige bash civata
TS 1022/1

TS-5413

"b" Glgiisii 1 boyuna gire deisir.

Silindirik Bash Alt1i Kése Yuvah Civata (allen bash) : 8.8 - 10.9 -12.9 mukavemet sinifinda

allen anahtarla sokme takma iglemi yapilabilen civata basinin disarida kalmasi istenmeyen,
disli kutusu kapagi, flans, kalip gibi yerlerde kullanilir.

M4' ten kiigiikler
pahsiz olabilir

min 120°
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max 45

Bagin iist kenari yuvarlatilmah
veya pahlanmakh

Silindir bagl, gomme aln koge yuval, civata bigim ve boyutlar
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Ceki¢ Bash Civatalar : 3.6 — 4.6 mukavemet sinifinda tirnakli yada kare boyunlu bigiminde
tezgah tablalarina is yada aparat baglamak amaciyla kullanilan civatalardir.
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SNl TS 1022/6
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TS 10226  (TS-3413)

Egim 1:20 TS 1022/5
¢ (TS - 5413)
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Kare ¢cekic bash civatalar

Yuvarlak (Bombe) Bash Civatalar : 3.6 — 4.6 mukavemet sinifinda baglar1 yarim yuvarlak
ve diiz tornavida kanalli civatalardir. Kalinlig1 az olan pargalarin baglanmasinda kullanilirlar.

-1 TS 1994 /U¢ bicimi TS 5413
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Bombe bash civata
Mercimek Bash Civatalar : Bas biiyiikliigiine tornavida kanalimin sekline ve gdvdesinin

bi¢imine gore yapilmiglardir. Sekilleri asagida goriilmektedir.

Lo TS 1020/3

t TS 1020/1
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Mercimek bagh civata
Mercimek bagh civata (diiz tornavida kanall, fatural) Mercimek bagh civata
(diiz tornavida kanalli, normal bagh) Mercimek bagh civatalar (diiz tornavida kanalli biiyiik bagh)
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Havsa Bash Civatalar : 4.6 — 4.8 — 5.8 - 8.8 mukavemet sinifinda bas kisimlar1 90° agil1,
havsa yiizeyi ile baglanacak elemani ayni konuma getiren civatadir. Civata basinin yuva

icinde kalmasi istenen yerlerde kullanilir.
Mukavemet simfi=4.6 , 48,58 88

Havga basli, diiz tornavida kanalli civara Havga bagl, gomme alt koge yuvali civata

Kelebek Bash Civata : Elle sikilip sokiilen bir civata tiiriidiir.

TS 102772

Tirtll Bagh Civatalar : Elle sokilip — sikilmaya uygun = B il i |
civatadir. Tespit vidasi ve ayar vidasi olarak 6l¢ii aletlerinde 45
is tezgahlarinda kullanilir.
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Trwrtil bashi crvatanin bicimve boyutlar:

Halka Bash Civatalar : Tezgahlar1 ve avadanliklari
kaldirmak ve tagimak amaciyla kullanirlar. Taginacak
elemanin iizerine takilirlar.

Halka bagl civata
Sac Civatalan : Ince metal ve plastik levhalarin baglantisinda kullanilir. Baglant1 yapilacak
pargalara uygun c¢apta delik delindikten sonra civata kendi profiline uygun dis agarak
baglantiy1 saglar.

Matkap uglu sac civatas:

Tornavida kanalli sac civatasi bicimve boyutlar:

Kilavuz Sac Civatalar : Ug kismindaki kesici agiz (matkap ucu) yardimiyla delik delip vida
disini acacak sekilde yapilmislardir.
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SOMUNLAR

Somun : i¢ yiizeyine vida agilmus dis yiizeyi altigen, kare, yuvarlak yada farkli profilde olan
saplama veya civatalarla birlikte kullanilan makine elemanlarina somun denir. Mukavemet
siiflar 4-6-8-10-12 gibi tek rakam grubuyla ifade edilirler.

Somunlar dig bigimlerine gore agsagidaki sekilde siniflandirilirlar;

Alt1 Kose Somun : Genis kullanim alanima sahiptir. Ornegin Tagli somun (sokiilmeye karsi
emniyet istenen yerlerde gupilya ile birlikte kullamilir.) Faturali somun (genis baski yiizeyi
olusturmak amaciyla rondelasiz kullanilir.) Bombeli somun (alin yiizeyi bombelidir, oynak
mafsalli baglantilarda kullanilir.) Sapkali somun (rutubetli ortamlarda kullanilir.) Kanalli
somun (mil uglarinda vida ¢alisma boslugunu ayarlamak i¢in kontra somun olarak kullanilir.)

— TS 1026/3 TS 1026/6
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Alti kilge normal ve ince somun bicim ve boyutlar:

Al kige somun ¢egitleri | ?
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Faturali somun
# —M TS 1026/92

Sapkal: somun
TS 1026/101

- Tach somun

- - TS 1026/50
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Cegitli somun tiirleri

Kanalli somun
Tirnlly somun TS 4071

IS 4094
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Kelebek somun
] TS 4097 s’ I "T™ somun

R, TS 4091

Dort kige somun
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SAPLAMALAR

Saplama : ki ucuna farkli boylarda vida agilan bassiz silindirik ¢ubuklara saplama ad verilir.
Mukavemet sinifi 5.6 — 8.8 - 10.9 seklindedir. Saplamalar genellikle gévde tizerine agilan kor
deliklerde kullanilir. Saplamanin bir ucu vida acilan delige takilir, diger ucuna somunla
baglant1 yapilir. Saplamayr govde lizerine takarken vida ag¢ilmamis kisimdaki anahtar
agzindan veya kontra somundan yararlaniriz.

1090 RHAdler
Celik govde igin '.mp!ama Magnezyum alagimlar icin saplama
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Dékme demir gévde igin saplama
TS 1025/2

|

Saplamali baglant

Saplamarin
govdeye taklmasi

Saplama cegitleri ve saplamali baglann



Crvata ve somunlarin stkma ve sékiilmesinde kullanilan araclar

Civata ve Somunlarda Sikma Kuvveti: Civata ve somunlarin sikilmasinda, uygulanmasi
gereken kuvvetlerin hesaplanmasi ve Ornek uygulamalar asagida verilmistir.

Sikma aninda anahtarin bir turda aldigi yol, anahtar ucunun ¢izdigi dairenin ¢evresine;
civatanin bir turda aldigi yol ise, vida adimina esittir.
is = kuvvet x yol formiiliinii anahtara uygularsak; yapilan is, civatayr sikmaya calisan

dondiirme momentine esittir (IMg).

is = Anahtara uygulanan kuvvet (F1) x anahtarin aldig1 yol (2 .7 .r)
=1 Cwatann olusturdugu sikma kuvveti (F2) x civatanin aldig1 yol (P)

Md=F1. 2. .r =F2.P

Ornek 1: 15 cm uzunlugundaki anahtarla, 5 kgf etkisiyle sikilan M10
civatanin olugturdugu sikma kuvvetini bulunuz.

Verilenler

F=5kgf

r=15cm

P=1,5mm=0,15 cm (tablodan)

F, . 2. .r=F,.P =

istenen
F,
Coziim
F.o_ b2 T.r
: P

= 3140 kgf
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Ornek2: Dondiirme momenti 292,8 kgem olan M8 civatay: sikmak igin
kullanilan anahtarin boyu 14 cm olduguna gore, anahtara uygulanacak kol
kuvvetini bulunuz.

Verilenler stenen Coziim

: po_ Md _ 2928
Md=292,8kg.cm : 'T2m.r 2.3,14.14
r=l4cm F, =3 33kgf

Ornek 3: M12 civatay: sikmak igin gerekli dondiirme momenti 100 kgem,
anahtar boyu 18 cm ise, anahtara uygulanacak kol kuvvetini ve civatanin sikma
xuvvetini bulunuz.

Verilenler tenenler
Md= 100 kg.cm F..F, Ciziim
=18cm
P=1,75=0,175cm (tablo 5.1.) F'_zh:td r =2.3]?3. 18
l:"|= l,lB?kgf
F.__Md 100
. =
P 0,175
F, =571 kgf

Ornek 4: Mukavemet sinifi 8 olan M8 somunun, déndiirme momenti
degerini bulunuz.

Verilenler
P=125mm=0,125cm (tablo 5.1.)

A=36,6mm’=0,366 cm’ (tablo 5.1.'den veya T. d,’/4 formillilyle)

istenenler Cozim
- c, = 8.8=64 kg/mm’ = 6400 kg/cm’ (akma gerilmesi)
F:I
_F _ _ _
Md O =a = F, =0, - A =6400.0,366 = 2342,4 kgf

Md=F, .P=2342,4.0,125=292 8 kgcm

Civata ve Somunlarin Standart Gosterimi : TS 8201’e gore civata ve somunlarin standart
gosterilisi asagidaki gibi yapilir.

Altikdse baglicivata TSEN24014-M 10x60x20-8.8-B-LH

Altikdge baglicivata TSEN 24018-M 12x30-4.8-C

Havsa baglicivata TSENISO2009-M6x40-5.8-A

Silindirik bagli civata TS 1020/15-M 12x50-8.8- A

Dértkige bagh civata TS 1022/1-M 8x35-6.8-B

Altikdge somun TS 1026/3-M 12-8

Tirtillli somun TS 4094 -M 6 -C

Ele [s
manin tn:gart :ﬂ;]. Dql;llum 'll'itll,li mtllzlé:gi Elﬁlmul \Idj glluu

Altikése TSEN MI10 60 20 - 8.8 B
baslicivata 24014
Altikése TSEN M12 30 - - 4.8 C - -

bagli civata 24018
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RONDELA ve EMNIYET SACLARI

Crvatali, civa-somunlu ve saplamali baglantilarda sikma yiizeyini arttirmak

Rondelalar :
somun yada par¢a yiizeyinin bozulmasini 6nlemek i¢in rondela kullanilir

TS 7972 Tar A Lk
d, d <
d d, >

Diiz ve pahli rondela bi¢im ve boyutlar:

Kulakls,
somunla birlikie dénen rondela

TS 79/40
Crvatadan diigmeyen rondela

Kiirer

|
|
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Delik kapatma rondelas: Rondela cesitleri
Emniyet Saclar1 : Civatali baglantinin kendiliginden sokiilmesini Onleyerek, baglantiy1
emniyetli hale getiren makine elemanidir. Bu saclarin ¢ogu ayni zamanda rondela olarak ta

kullanilir.

Emniyet saci olarak kullanilan rondela cegitleri

Gagal: tiir
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TS5 79/30

A-A KESITI
(bilydtiilmils)

Kanatl rondela
Emniyet sact olarak kullanilan rondela cegitleri

Civata, Somun ve Saplamal Baglantilarin Emniyete Alinmasi (Frenlenmesi)

—
D

&\&N\% Kulakl rondela

Plastik vb. malzemeden yapimig
Sfrenleme elemam

Frenleme drnekleri



