Kumpaslar
Siirgiilii Kumpaslar

Kumpaslar sekilde goriildiigt gibi, bir gévde ve bir de hareketli ¢ene olmak tizere iki
kisimdan olusur. Govde tizerinde cetvel, hareketli ¢ene iizerinde verniyer bulunur.
Paslanmaz 6zellige sahip ¢elikten yapilmis ve sertlestirilmis 6l¢ii aletleridir.

Cetvel Verniyer

Sabit cene

Hareketli cene

Sekil 1. Siirgiilii kumpasin kisimlari

Kumpaslarda Olgme Hatalar

Kumpaslar kullanihirken asagidaki hususlara dikkat edilmelidir:

Olgme esnasinda, kumpasin genelerine gerektiginden fazla bir kuvvetle
bastirilmamalidir.

Kumpas ¢enelerinin u¢ kismindaki keskin agizlar, yalniz kavis, kanal vb. yerler
6lgiiliirken kullanilmalidir.

Olgme esnasinda &lgiiniin okunacagi yere dik olarak bakilmalidir. Aksi halde
6l¢ii hatali okunabilir.

Olgiilecek yerin kenarlarinin temiz ve capaksiz olmasina dikkat edilmelidir.
Olgii almacak yerde kumpas1 okumak zor ise tespit vidas1 ile kumpasin geneleri
sabitlestirilir. Ancak bu gibi hallerde kumpas dikkatle ¢ekilmelidir. Aksi halde
kumpasin ayar1 bozulabilir.
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Hatali 6lcmenin sebepleri sunlardir:

Kumpas ¢enelerinin paralel olmayisi

Hareket halindeki parcalarin 6l¢iilmesi

Olgii tamligina uygun olmayan kumpaslarin kullanilmast

Hareketli ¢enenin, gevsek ve lagka hale gelmis olmast

Ceneler kapali durumda iken, sifir ¢izgilerinin ¢akisir durumda olmasi ve
¢enelerin birbirine yapisik olmayist
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Kumpaslarin Bakim ve Korunmasi

Kumpaslar1 korumak ve bakimim1 yapmak icin asagidaki noktalara dikkat etmek
gerekmektedir:

Kumpaslar kesici ve darbeli aletlerden uzak tutulmalidir.

Diisiirme, ¢arpma ve buna benzer zarar verecek durumlardan korunmalidir.
Kumpaslarin geneleri, pergel gibi veya cetvel kismu ¢elik cetvel gibi
kullanilmamalidir.

Kumpaslar 6l¢me digindaki zamanlarda 6zel muhafazalarinda saklanmalidir.
Belirli zaman araliklarinda 6l¢me tamliklart kontrol edilmelidir.
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» Uzun siire kullanilmayacak olan kumpaslar asitsiz yaglarla yaglanip kutularinda
saklanmalidir.

> Dijital kumpaslar; yiiksek sicakliktan, tozdan, rutubetten ve yagdan uzak
tutulmalidir.

Siirmeli Kumpaslarla Olgme

Stirmeli kumpaslar Sekil 2 'de gériildigu gibi bir govde ve bir de hareketli ¢ene
olmak iizere iki ana kisimdan olusan paslanmaz 6zellige sahip celikten yapilmis ve sert-
lestirilmis bir ol¢ii aletidir. Kumpaslarin kullanilmasi son derece basit olup bunlarla g¢esitli
konumlarda kolay ve rahat bir sekilde 6lgme yapilabilir. Sekil 2'de bir kumpasin 6nemli
kisimlart ve bir kag klasik dlgme sekli goriilmektedir.

Kumpaslar alagimli paslanmaz geliklerden yapilir. Sertlestirilip taglandiktan sonra,
asitten etkilenmeyen seffaf bir madde ile ince bir tabaka halinde kaplanir. Bu islemden sonra
hassas bolme makinelerinde boluintiileri isaretlenir.

Kumpaslarin sabit ¢eneleri govde ile tam bir dik a¢1 (90°) olusturacak sekilde hassas
olarak islenir. Hareketli ¢ene de sabit ¢ene ile ayni hassasiyette yapilir. Ancak zamanla
hareketli ¢enenin hassasiyeti bozulabilmektedir. Sekil 2'de siirmeli kumpas ile Slgme
yontemleri verilmistir.
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Sekil 2: Kumpasla él¢cme

> 1/20 verniyer boliintiilii kumpaslar:

Yirmide birlik, yani ytizde beslik kumpaslarin verniyer boliintiileri, gévde tizerindeki
19 mm’lik bolintiintin verniyer tizerinde 20 esit par¢aya boliinmesi ile elde edilmektedir.
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Sekil 3: 1/20 Veniyerli kumpas



Buna gore verniyer tizerindeki 20 esit araligin her biri 19/20 = 0.95mm’dir. Kumpas
kapal1 iken, yani (0) ¢izgileri ayni hizada iken verniyer {izerindeki birinci ¢izgi ile gévde
tizerindeki birinci ¢izgi arasindaki fark kumpasin hassasiyetidir. Bu fark; 1 mm — 0,95 mm =
0,05 mm’dir.

Ancak, bu bolunti sisteminde verniyer tizerindeki ¢izgiler ¢ok sik oldugu igin, sik sik
okuma hatast yapildig1 gorilmistiir. Bunu 6nlemek i¢gin, genisletilmis verniyer sistemi
uygulanmigtir. Buna gore gévde tizerindeki 39 mm, verniyer {izerinde 20 esit pargaya
boliinerek 0.05 mm hassasiyetinde bir 6l¢ii tamlig elde edilmistir.

39/20=1,95 mm — 2—-1,95=0,05 mm

Sekil 2.9'da 39 mm’nin verniyer {izerinde 20 esit parcaya boliinmesi ile elde edilen
1/20°1ik yani 0,05'lik kumpasin verniyer boltintiisii goriilmektedir.
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Sekil 4. 1/20 genisletilmis verniyer sistemi

Ornek.1: 8,65 mm 6lgiisiiniiniin 1/20 verniyerli kumpasta gosterilmesi
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Sekil 5. 1/20 Kumpas okumasina 6rnek

Ornek.2: 12,25mm 6l¢iisiiniin1/20 verniyerli kumpasta gosterilmesi
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Sekil 6. 1/20 Kumpas okumasina érnek



