HAVSA

( AMAC )

Soguk sekillendirme atolyesi, markalama takimlari, matkap tezgahi ve takimlar1 havsa
agma matkab1 ve delinmis malzeme saglandiginda, teknigine uygun olarak havsa agma
matkab ile havsa agma islemini yapabileceksiniz.

‘ ARASTIRMA ’

> Havsa matkabi olmadig1 durumlarda havsa agilabilir mi? Eger yapilabiliyorsa
bu islem nasil ger¢eklestirilir, arastiriniz ve sinifta arkadaslarinizla paylasimniz.

1. Havsamin Tanimi ve Onemi

Havsa agma, 6nceden delinmis deliklere konik veya silindirik yuvalar agma islemidir.
Bu islem, gelistirilmis havsa matkaplari ile gerceklestirilir. Havsa agmanin bir¢ok amaci
vardir. Cogunlukla havsa agma islemi, pergin ve vida gibi baglanti elemanlarmmn bas

kisminm oturacagi yuvalart agmak igin kullamilir. Havsa, delik agizlarindaki ¢apagin
keskinlikleri almak ve eksenleri kagik delikleri bityiitmek islemleri i¢in de kullanilmaktadir.

2. Havsa Matkaplari
Bu matkaplar silindirik ve konik tip olmak iizere ikiye ayrilir.
»  Silindirik Havsa Matkabi

Diiz havsa matkabi olarak da anilir. Yiizeylerinde ¢ikint1 istenmeyen silindirik bagh
gomme vidalarm yuvalarmi agmak i¢in kullanilmaktadir.

»  Konik Havsa Matkabi

Deliklerin ¢apaklarim temizlemek, pah kirmak ve konik havsa yuvasi agmak igin
kullamlir. Ug agilart 60° ve 90° olanlar1 bulunmaktadir.

Sekil.1: (A) Silindirik havsa, (B) Konik havsa, (C) Silindirik havsa matkabi, (D) Konik havsa
matkabi

3. Havsa Acilari
Havsa matkaplar1 ile ilgili ¢izimlere bakildiginda ortak 6zelliklere sahip olduklar:

gozlenmektedir. Havsa matkaplarmin ug¢ agilar1 kullanildiklar1 yere goére degismektedir.
Asagida bu matkaplarin kullanildiklar yerlere gore havsa agilari goriilmektedir.

Capak almak ve havsa agmak i¢in ug agis1  : 60°

Per¢in yuvalarinin bas kismi igin 1 75°
Havsa bagh vidalarin bas kismi igin 1 90°
Sag perginleri i¢in 1 120°

4. Havsa Matkaba ile Deliklere Havsa A¢mak

Havsa agmanmn gerekliligi yukarida vurgulanmisti. $ekil 1°de silindirik ve konik
havsa acilmig pargalar1 goriiyorsunuz. Havsa matkaplarim helisel matkaplardan ayiran en
6nemli ozellik, kesici agizlarinin ikiden fazla olmasidir. Bu nedenle delik igleri daha kaliteli
olmaktadir. Havsa a¢ma islemini ger¢eklestirmek icin havsa matkabi bulunamadigi
durumlarda, delik ¢apinin iki kat: bityiikliigtinde helisel matkap ile de havsa acilabilir.

Sekil 2: Delinmis ve havsa acilmis parca



