EGELEMENIN AMACI

EGELEME
~ Kaba 6lcilerdeki is pargalanni,
istenilen bigime ve olgiilere getirmenin
BOLUMUN AMAGLARI ' degisik yontemleri vardir. Kesme,
i . bilkme, ddvme ve delme ik basta
Egeleme boliimiyle ilgili calismalariniz bittifinde asagida siralanan basarim sayabilece§imiz islem basamaklarindan
degisikliklerini kazanacaksiniz. ' bazilandir. ls pargasi  yiizeyinde
- bicimlendirme yapmanin bir yolu da
» El takimlar boliimiinde tanidifiniz ege c¢asitlerini bir kez daha ele alip, bilgileriniz ejeleme olarak adlandinlan iglemdir,
pekismis olacak. Ege olarak adlandinlan el aletinin
s Efelere sap takilirken dikkat edilmesi gereken hususlar ogrenemksmm ' iizerinde keski seklinde disler bulunur.

Bu digler, is pargasina siirtiildiginde

« Kullanimlar sonunda ege disleri arasina kiigiik metal pargacikaln dolar. Bu metal : :
yiizeyden talaslar kaldirabilecek sekilde

parcaciklar edenin i parcast yiizeyine dalmasim engeller. Bolim iginde, egelerin

bu metal pargalarindan nasil temizlenecegi hususunda bilgiler kazanacaksiniz. diizenlenmistir ve egeler sertlestirilmis
-+ Egeleme siirekli yapilan bir galigmadir. Dogru yapiimadidi zaman calisani kisa gereglerden yapildigindan, is pargasi
stirede yorar. Bu nedenle, e§enin nasil tutulacaginin bilinmesi ve galisanin calisma ylzeyini istenilen dlgiye getirebilir.

aninda durusu ayri bir 6neme sahiptir. B6lim igerisinde eJeleme yapilirken
‘calisamin durusu hususunda bilgiler alacak bu bilgileri atelye ¢alismalarinda
kullanabileceksiniz. ,
«  Diiz, disve ig biikey yiizey egeleme ile ilgili kavramlan 6greneceksiniz.
5 Egeieme yapil:rken almmas.l gereken quvenllk onlemlenm bi!eceksmlz.

i

Cizim 154 Kesme; Bir onceki bslimde aprintils’

: 3 olarak agikladiginuz fizere, metaliglerinin- |
" = | nemli islem basamaklarimdan birini meydang |
BOLUMUN IGINDEKILER , i s
. Egelerin gGrevini bir c¢ok dedisik
- BGELEMENIN AMACL............... . T 2 O A kesici alet, makine ya da takimda
" EGE CESITLERI .................. : yapabilir. Ancak kiigiik.ve az sayidaki is;|
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+ EGELERIN TEMIZLENMEST .........ooroooeooes oo e e mesi, birgok bakimdan daha pratik
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pargalarinin  kopmasini  saglar. Bu.
yoniiyle galisma sirasinda ege ile
ylizeyine uyguladi§imiz baski kuvveti
ve efeleme siresiyle, is pargasinin
© istenilen bigime getirilmesi oldukca.

Cizim 155 Egeleme sonucu elde edilen is . - sorunsuz olarak tamamianir. - :
pargalarindan bazlar:, « Efe cesitlerinin fazlahdi, her tird:

-4 ¥ & egeleme I(}l[‘l uygun b:r ege (;,e§|d|nm




bulunmasi anlamini tagimaktadir. Dolayisiyla e§eler, hemen hemen her trlt yuzey

bigimlendirme igin uygundur.

stirecleri gerekli kilar. Bu yoniiyle eJeleme daha pratiktir.

Egelerin yapti§i isleri- dedisik makinelerin ve takimlarn yaptigini yukarida
belirtmistik. Kiigilk ve az sayida islerin makinelerde yapilmasi ¢ogunlukla zaman
yéniinden elverigli olmaz. Makineye isin baJlanmasi ve ayarlanmasi belirli
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s Birgok el aleti ve takima gbre ilk maliyetleri -
‘dustktir. Makineler ile karsilastinldiinda, bu
fark daha belirgin olarak agida cikar.

o Efeleme islemi, caliganin el becerilerine oldukga
biiyiik katkilarda bulunur. Calisanin el ve
kollarini dogru olarak kullanabilmesi becerisini
kazandirir. Calisan kisi edeleme ile 6grendigi
becerileri, metalislerindeki  diger  islem
basamaklarina kolaylikla adapte edebilir.

-Eleydle

EGE GESITLERI Pl

P
Alt Digler

_ Metaligleri atelyelerinde kullanilan el takimlan
konusunda bilgileri daha once vermistik. Stz
konusu béliim altinda ede gesitlerini ayrintili olarak
islemistik. Ozellikie ana hatlanyla ege gesitlerini.
hatirlamak istersek, asafida siralandiji gibi
oldugunu gériiriiz: B

Kullanma alanlarina,
Boyutlarina,

Dis adim biiytikliklerine,
Bicimlerine gore

e ® o o

Lama

st Digler

Davilimas ve
Sertlestirilinis
Egde Kuyrugu

N Ege Ekseni
Cizim 156 Egenin kisumlar: ve
dislerinin biyiitiilmils haliy:. .

Ege gesitlerinin ortak bir zelligi vardis; bigimleri. Yani ister kullanma, ister
boyutlanna ya da dis bilylikliiklerine gére siniflandirin, sonunda hepsi belli sekillerde
bigimlendirilmistir. Bunu biraz sonra daha Iyl anlayacaksiniz. Ama énce bigimlerine

Cizim 157 Ege gegitlerinden bazulars, yukaridan
. Wﬂ W‘m}‘kf Yass: ‘ges kare eé‘:’ ﬂggen eée,
yuvarlak ege ve yarum yuvarlak ege.

ki e

4.: ,

Egelerin ortak ytnii bu sinflandirma

igerisindedir. Dolayisiyla egdeleri bigimlerine -

gore-siniflandirdiyimiz taktirde, ede cesitlerini
daha kolay belilemis olacagiz. Omegin

yukaridaki siralamada 4. yeri alan yuvarlak -

efeyi ele alalim. Yuvarlak. efenin degisik
boyutlarda, degisik dis biiyiikiigiinde ve degisik

gbre ede cesitlerinin simiflandinima-
sini bir kez daha yapahim.

Yassi ede,

Kare ede,

Ucgen ede,

Yuvarlak ege,

. Baliksirti ya da difer adiyla
yarim yuvarlak ege,

6. Bicak ege,

7. Sogut yaprads ege,

8. Trapez ege,

9. Oval ya da diger adyla
mercimek ede,

Cizim 158 Diger ege cegitleri,
yukardan agsagiya sirastyla; Bigak,

ségiit yaprag, trapez ve oval ege.

kul!_ann'}a alanina sahie olani vardir. E§enin hangi gruptan oldu§unu bigimine bakarak
belirledikten sonra, dijer kistaslara bakarak, daha aynniili bilgiler vermek miimkiin

olacaktir.




EGE CESITLERI

Geregler

iizerinden ince
talas kaldirarak
islenmesinde
kullamlan, el
lakimlanndan
biridir. Govde ve
:glparo‘ljll;lall;n ki Cigim 9 En ok kullantlan egelerden biri; lama ege.
kismi bulunur.
Govdenin Gzerinde talash sekillendirmeyi safliyacak kesici digler, gereg (izerinde
asinma olusturarak gorevini yerine getirir. Bu kisim sertlestirilmis celikten yapilmistir,
Sap kismi ise ¢codu kez afa¢ ya da plastik gereg kullanilarak yapilmis, el ayasina
oturacak sekliyle uzun siire kullaniimaya uygun formda olugturulmustur.

Parga ylize-
yinden talas olarak
adlandinlan kiiiik
parcalarn ayirmaya
yarayan edge disleri,
tek sira ve gift sira
(baklava dilimli)
olmak tizere iki tirde
iirefilir. Yumusak
geregler igin tek sira,

Cizim 10 Tek sira ege.

sert geregler iin ise, Gift sira digli egeler kullamir.

Cizim 11 Keski ve freze ile ugilmy ege diyleri.

Cift sirall egelerde disler kiigik bir es kenar seklindedir. Disleri olusturan ilk sia
ki; bu sira diferine gére daha derin agilmishir, ede kenanna 507lik ag yapar. ikincisi
iist sua olarak adlandinhr ve yine ede kenanna bir dncekine ters olmak kaydiyla
70°lik ag yaparak agilir. Bu agilann ve dislerin olusmasinda g ana ydntem ege
Ureticisi firmalar tarafindan kullanilir:- 1. Keski seklindeki zimbalar ile kesici digler
olusturulur. 2. Ozel dis agma makinelerinde talas kaldirmadan disler agilir. 3. Freze
makinelerinde talas kaldinlarak disler acilir. Artik, tim bu bahsedilenleri toparlayarak
egenin tamimini yapmamiz mumkundur.

Cizim 12 Egenin kisimlar.

Her kullamm alani igin dedisik yapidaki eJelerden yararlanmak mumkinddr.
Dijer yandan egeleme islemini gergeklestireceginiz parganin yapisina uygun e_zgg
kullaniimasi da séz konusudur. Omegin; yumusak gereglerin egelemesmge_, kaba disli,
sert gereclerin egelenmesinde ince disli ejelerden yararlanihir. Bu kisa bilgilerden yola
cikarak ege gesitlerini;

« Kullanma alanlarina.

« Boyutlanna,

s Dis adim bilyiikliiklerine,

s Bicimlerine gore
simiflandirmak mimkundur.

Kullanma Alanlanna Gore
Ege Cesitleri

Saatgi egeleri Ozel egeler

Tesviveci egeleri

Kil efe olarak da anilan saatci edeleri, dier egelere gdre daha hassas olgu
gerektiren isler icin yapilmistir. Bu nedenle, digleri diger egelerden dalha ?nce“ olarak_
aretilir. Diger egelerden ayrilan dzellikleri; dis yiikseklikleri kisa ve konik dis yiizeyleri
daha uzundur Bu tir egeler, kalipcilar, modelciler ve alet yapimcilan tarafindan
kullanilir.

Cizim 13 Saatci egesi ve ucuna takildign saatgi mengenesi.

Egeler icinde en c¢ok kargilasacagimz grup, lesviyeci egeleri clarak
adlandinlanlardir Diizgiin yiizey elde ediimesinde kullamilan bu tir egeler, egelenen




ylizeyden fazla miktarda talas gikanr. Bu grup igerisinde ele alinan ok kiigiik yuvarlak
efe ile bahk sirti ege haricindeki biltiin tesviyeci edeleri, cift sira dislenmistir.

Tesviyeci ejeleri en cok karsilagabilecediniz grubu olusturduklan igin, izerlerinde
dijerlerine oranla daha fazla durmamiz gerekir. Metalisleri atelyelerinde cok sik

kullanilan egeler, bu tiirdendir.

Edeleri kullanma alanina gére siniflandirdigimizda, tesviyeci ve saatgi egeleri
disinda kalan grup, 6zel egeler olarak adlandirilir. Ornek olarak, toma, freze egeleri ile
celik ve alasimlan diginda kalan metallerin egelenmesinde kullamlan piring, kursun,

aliiminyumn egeleri verilebilir.

Boyutlanna Gore Ege Cegitleri

Ede boyutlan 4" (100 mm) den 18" (450 mm) ye kadar degisir. Bu boyutlanna
gore de adlandinhirlar. Kullamima en uygun egeler; 6, 8, 10 ve 12 parmak &li¢iisiinde

olanlardir.

Dig Adim Buyiikliklerine Gdre Ege Gegitleri

Metal geregleri ede ile islerken,
gerecin  yapisina  uygun  segim
yapiimahdir. Bu durumda egelenecek
gerecin sertliji ya da yumusakhginda
aym ege tirini kullanmak istenilen
sonucu vermeyecektir. Dijer yandan,
efeleme igleminin hep ayni seviyede,
diger bir deyis ile ayn talas miktaninin
ylizeyden alinmasiyla yapilmasi
disiunulemez. Degisen gereg ozellik-
lerine ve parca yiizeyinden alinacak
talags miktarina gore, edeninde farkli
olmasi gerekir. Omedin, sert gereclerin
efelenmesinde ince disli edeler dnerilir.
Bunun nedeni sert gereglerin yiizeyin-
den ahnacak parcalarin gerecin ozellik-
lerinden kaynaklanan nedenlerden otiirt
ince olacagindandir. ince digli edelerin
kullamm vyerlerinden bir baskasi; isin
bitim asamasidir. E@elenen yiizey ilk
basta orta ya da kaba digli bir ege ile
islenir. Bu egeleme isleminin kisa
surede sonuclanmasina yardimeci olur.
Ancak tim iglem aym tir ege ile
surduriilirse, bu sefer yilizey istenilen-
den kaba bir gorintaye sahip olabilir.
Isin bitim asamasina yaklasiidiginda,
ince disli bir ege ile yiizeyde son
dizeltmeler yapilabilir.

Yumusak geregler ise, ylzeylerin-

Cizim 14 Diy adimn bityakligine gore efe
gegitleri. Kaba, orta ve ince dis (soldan saga).

den alinacak talasa karsi yilksek oranda direng gostermezler, dula__y:s:y{a da_kahp d|§§|
egeler ile cgelenebilirler. Ister ince ister kalin disli olsun, butuq ege disleri, esit
derinlikte ve esit aralikta agilmighir. iki dig arasindaki m_e;_an'g edenin d:;__aq:m_; olgrak
adlandinilir. Bir eienin dis adimi arasindaki mesafe biyik ise kaba, kugiik ise ince

ede olarak amilir,

Standartlar kullanicinin istekleri dodrultusunda, egeleri dis adim buyukllklerine
gore gesitlenmistir. Bunlar sirasiyla:

Cok kaba,
Kaba,
Onta,
ince,

Cok ince

olmak iizere bes gesit dis bilyiikligd altinda toplamiriar.

Bigimlerine Gore Ege Cesitleri

Egeleme isleminin yapila-
ca{ yiizeyler diiz, hig bir girintisi
ya da ¢ikintisi olmayan yizeyler
olsaydi, su an bizlerin kullandi§i
efe gesitlerinden degil, sadece
bir eje o0 da yassi eQe olarak
adlandinlandan soz edebilirdik.
Oysa metalislerinde, her tirld
yizeyin sekline uygun, her
konumda kullanilabilecek yapida
ede cesidine rastlamak muim-
kiindiir. Bu gesitlilik tamamen
ihtiyaglardan  dodmustur  ve
egeler Digimlerine gdre su
sekilde siralanirlar:

Yassi efe,

Kare ege,

. Uggen ege,

. Yuvarlak ege,

. Balik siri ya da diger adiyla
yarim yuvarlak ede,

. Bigak ege,

. 308giit yaprad: ege,

. Oval ya da diger adiyla
mercimek ede,

9. Trapez ede,

R W =
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Bicimlerine  gore ede
cesitleri siralanirken, en gok
kullanilanlari  segmeye  0zen
gostermek zorunda kaldigimizi
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Cizim 15 Ege gegitlerinden bazilari. Yassi, ucu sivri yasst.
yarim yuvarlak, ilggen, kare ve yuvarlak ege (soldun
saga).

burada belinmekte yarar vardir. Diger yandan bu siralamada olan egelerden bir coju
kendi aralannda cesitienebilir. Omegin, en cok kullandi§imiz ede gesitlerinden biri
olan yassi efe, ucu sivri ve diiz olmak iizere iki gesittir Dijer cesit egelerde de_ bu tiir
farklihklara rastlanabilir. Sonug olarak, cok genis bir cesite sahip efeler icinden
yapilacak ise uygun olanini segmek, kullaniciya kalmis bir tercihtir.




EGEYE SAP TAKMA

ege sapinin, takiima esnasinda bozulup kullaniimayacak hale gelmesine neden olur.
Bu nedenle sapin, ede kuyrudu girecek olan kismi delinir. Bunun igin ede kuyrugdu lic
esit boliime aynlir. Bu bdlimlerin ¢aplan dogrultusunda sap, kademeli olarak delinir.
Sap, eksen dogrultusunda ve bir tokmak yardimiyla egenin kuyru§una cakilir (Bakiniz
Cizim:162). Cakma islemi, tokmaktan tok bir ses gelinceye kadar siirdiiriiliir. Bu
yontem diginda yapilacak ege takma islemleri kazalara yol agabilir. Bu nedenle, -
ozellikle saptan lutularak sert zeminlere vurmak sakincahdir. Bu tarzda vurma iglemi,

* sapin yerinden gikarak, edenin elinize ya da yere diserek ayadiniza batmasina neden
olabilir.

Sap; el aletlerinin kavranmasi icin alet
- {izerinde bulunan kisimdir. Yine sap, bir cok el -
_aletinde karsimiza g:rkan bir terimdir. Gekig,
testere ve egeler tanitilicken stk sik sap i
sﬁzcuguyle kargilastiniz. - El aletlerinin sap . .
_kismindan futularak kullamldlg: ve alet ile elin
birlestigi bir kisim oldu§u dusunuldugunde
énemi daha kolay anlagihr. Sap, beliri
tzelliklere sahip olmalidir. Bu 6zellikler, bagh
bulundugu. el aletine gdre cok farklifikiar
gdstermez. Miihim olan sapin gorevini yerine
getirmesidir. Buradan yola cikarak el
aletlerinde kul!anlian saplarin ortak &ett:klenm bellrleyebumz

Cizim 159 Egenin sap kismundan el ile
kavranmast.

Aletin kuliamlma sekline ' gdre
sap, elle kolay kavranabilecek
nitelikte olmahdir. :

- Calisma sirasinda stirekli olarak
elin temas! sap ile olmaktadir.
Sapin bu galisma siresince eli
tahrip etmeyecek Ozellije sahip
olmasi gerekir. Bu nedenle, B
saplar ya afja¢c ya da plastik £
ger%gler kullaniiarak dretilir. E
Saplar alete siki olarak bafian- )
malidir. Bu genellikie gecme
seklinde yapilir. Calisma aminda
sap yerinden ¢ikmamalidir.

Cizim 163 Saptan tutularak sert zeminlere vurmak
sakincalidir,

Tim bunlann yaminda, bazi durumlarda ege

. Gizim 160 Deisik el aletleri ve sap kusimlars. : sapimin  gikanlmast  da gerekebili. Ege sapinin
} Ege saplan adag - b iy i ‘ Cizim 162 Sap, eksen cikaniimasi, takilmasi gibi kazalara neden olmamasi
\.ya da plastik geregler /3 /3 ‘ JE} —--; dogrultusunda v:eb:rtokmak icin dikkatli yapilmalidir. Ede sapi ¢ikanlirken
kullanilarak  diretilmis ' i I yardimiyla egenin kuyruguna | yapilacak en dodru hareket; sapa ya her taraftan
-b[up i i cakilir. tokmak!a h__aﬁfz;e vurmak, ya da mengenenin
'rana'ca K cekiide bicim- i d1 dz2 | da cenelerine diisey olarak tiklatmak seklinde olur,
lendirilmistir.  DolaylI- E )
siyla geriye sadece, EGELERIN TEMIZLENMESI

efe sapmnin gorevini
tam olarak yerine getirmesinin son maddesi
olan, alete siki olarak takilmasi kalmaktadir.
Bunun nasil yapilacadl ise, konumuzun bu
béliimiinde islenecektir.

Ozellikle yumusak ~gereglerin® egelenmesinde
kullamlan e@elerin dis aralan zamanla dolabilir. Dis
aralarina dolan metal pargaciklari, egeleme islemi
sirasinda, parga yizeyinin cizilmesine yol agar. Bu
durumdan iy pargasi olumsuz etkilenir. Ee disleri
arasinda sikisarak kalan ufak metal pargaciklarina

capak -adi verilir. Gapaklarin temizlenmesinde ege
segilmelidir. Acikgasi; bliyik egelerde baylk, firgasi olarak adlandinlan aletler kullanilir. E§e fircasi

kiigiik edelerde ise, kiigiik saplar kullamimalidir. agat;. saplidir ve sert fellerden
_ ; T yapiimistir. Bu ¢apaklar,
Efe sapi olarak kullanlan afag ve plastk efe fircasinin efe izerindeki dislerin dogrultusunda

gevsek dokulu gereglerdir. Dokularinin bu yapis : siirtiilmesiyle uzaklastinlir. Egeler, ege firgasi disinda iki
siki gegmeye uygundur. Yine de fazla zorlama ~ Cizim 161 Egeye takilucak S@F%m ‘ . " e i

Eenin boyutlarina gére sap biyiklugi

Cizim 164 Sapin gikardmast.
t‘il;:alen.




arag kullamtarak temizlenir. Simdi her ii¢ araci ve kullaniima sekillerini taniyalim.

¢ Ege Firgasi: Seri olarak edelerin
temizlenmesinde kullanilir (Baki-
niz Cizim:165). Ege ile galisma
esnasinda, dzellikle sert
gereglerin talaslan, ege disleri
arasina dolabilir. Bu talaslarnn
dislerden uzaklastinimasi igin,
disler zedelenmeden firca ege
ist digleri yo&niinde cekilerek
sirtilir (Bakiniz Gizim:167).

Cizim 165 Ege Furgast,

Ede Temizieme Lamasi: Efe firgasi ile
sert gereglerin talaslan disler arasindan
uzaklagtinlabilir. Bu durum sik karsilasilan
bir olay degildir. Dijer yandan yumusak
gerecler efelenirken disler arasinda talas
kalma ihtimali daha fazladir ve e§e firgasi
yeterli olmaz. E§e temizleme lamasi,
fircada oldufu gibi st disler ybniinde
sirtilerek diglerin temizlenmesini saglar
(Bakiniz Cizim:166). Ege temizleme
lamalan, piring tijrﬁgf?_umugak gereglerden
i 3wy yapimistir ve kullanila kullanila (asimip)
darak bigimini alir. Tarak bigimini almig lamalar temizleme islemini daha kolay ve
Ustiin bir bigimde yapar. :

_Cizim 166 Eje lamasiyla eenin
temizlenmesi,

Cizim 167 Ege fircasipla efenin temizlenmesi.

o Eritgenler: Bazi durumlarda. edeler, plastik ya da agag turii izeri
ritg k durumlard ler, gerecler (izerine
sunu!mse_,_ tizerleri sanki bir vernik tabakasiyla kaplanmis gibi olur. Bu dirum
edenin s6z konusu geregler ile temaslarinda da meydana gelir. " Vernik gib,i

kaplanmis efe ylizeyinin digleri tlimden dolmustur. Bu tir olaylarla-

kargilagtigimizda, pisligin cinsine uygun eritgenler ile dislerin temizlenmesi gerekir.
E§e temizlenmesinde kullanilan eritgenler sunlardir; su, sabunlu su, sodah su, gaz
yad! ve terebentin. Sodali su kullanildiginda, edeler bu eritgen icerisinde bir sire
kaynatiimahdir. Hangi eritgen kullanilirsa kullanisin, islem bitiminde egeler silinir.

Daha sonra da, ege firgalariyla temizlenir.

EGENIN TUTULUSU, EGELEME ANINDAKI GALISANIN DURUSU

Cmm 168 Boru mengenest,

Bunlar disinda, yardimet  sikma

araglanda kullanilir ki; iskenceler, kazanci ~

ve el mengeneleri bu gruba girer. Her
mengene kullanim alanina gore
diizenlenmistir. Bu nedenle farkl kullanimlar
icin gelistiiimis mengenelerin  her iste
kullammi dodru olmaz. Omegin kirma ve
biikme gibi islem basamaklarinin yapilacagi
mengene tiirii, ayakii mengenedir. CUnki
ayaklh mengeneler, darbeleri emebilecek i¢
yapiya sahiptir. Bu nedenlede dbovme
celikten yapilirlar. Tezgdh mengenelerinde
galisirken . biiyiik darbeler olusmayacags
icin, dokme demir kullanilarak iiretilirler.

is pargas yiizeylerinin eJelenmesi
islemi mengene yardimiyla gergeklesir.
Dolayisiyla da saghkh bir efeleme
isleminin yapilabilmesi, mengenelerin
dogru olarak kullaniimasina ve onlarin
iyi bir sekilde taminmasina baghdir.
Buradan yola gikarak, oncelikli olarak
mengeneler ve mengenelerin
kullaniimasi  konusunda kisa bazi
bilgilere ihtiyacimiz olacaktir.

Metalisleri atelyelerinde kullanilan
mengeneleri i ana grup igerisinde
toplamak mimkindr.

1. Paralel agizh tezgéh mengeneleri'.

2. Ayakli tezgdh mengeneleri.

3. Bord=mengeneleri (Bakiniz Gizim:
68).

Sabit Cene

Baglama
Plakasi

o

Cizim 169 Ayakh tezgih mengenesi.




Sertlestiriimis Geneler

Sabit Kisim

Cizim 49 Mengene aguna

agag takoz baglanmas:.

Mengenelerde c¢alismanin  6n  kosuluy is
pargasinin  dogru - olarak mengene cenesine
baglanmasiyla sa§lanir. Bunun igin ig pargasinin
miimkin oldujunca, mengene g¢enesinin ortasina
ve giivenilir bir sekilde™baglanmasi gereklidir
(Bakimz Cizim:171). Ozellikle kiigiik ve diizgiin
olmayan is pargalannin bu sgekilde mengeneye
baglanmasi, yardimci araglar kullamimadan
miimkiin olmayabilir. Bu gibi durumlarda mengene
- . . | cenesine konulacak adizliklardan faydalaniimahdir.
Cizim 171 Iy parcast mengenenin | wmongene  adizhiklan, normal baglamalarda bile

ortasina baglanmalidir. zarar gorebilecek nitelikteki hassas is pargalarinin
zedelenmemesi i¢in de kullamilir. Ciinkil iyi bir
sikma gergeklestirebilmek igin, mengene geneleri,
piriziendirilmistir. Kiiglik pargalarin baflanmasin-
da karsilagilan bir dier sorun, mengenenin tek
tarafli sikmasidir (Bakiniz Gizim:172). Bu sorunun
ortadan kaldinimasi takozlari gerekli kilar.

el
ey

— -
-

Mengene, kolu aracilifiyla sikma - islemini
gergeklegtirir. Kol bir hareket vidasi aracilifiyla
“hareketli cenenin, sabit geneye dogru ilerlemesini
saflar. Mengene kolu, insan giici ile sikilabilecek
sekilde diizenlenmigtir. Ancak insan gictnin
Cizim 172 Tek tarafl stkmamin | Sivirlarina  dayanacak bigimde yapilandinlmistig,
sniine gegilebilmesi igin; takoz -| Bunun anlami; mengene kolunun kesinlikle, cekie

' kullanlmabdir. -+ |* ve boru gibi yardimci araglarda ‘-vuraedk
; stkmamaktir. Bu tiir davramiglar;

e, .

1. Mengene hareket vidasimn,

2. Mengene genelerinin,

3. Is pargasimn mengene ceneleriyle temas ettigi
yiizeylerinin bozulmasina neden olur. '

Mengeler ile ilgili bu bilgilerden sonra, egeleme
konusunda verecedimiz bilgilere gegebiliriz.

Sunu kabul etmek gerekir ki; edeleme oldukca
zahmetli ve uzun siiren bir islem basamagidir. Her
uzun ve zahmetli islem basamagini, sizler en az

zahmet verecek sekilde gerceklestimeniz gerekir. Gizim 173 Mengeneyi sadece
Béylece uzun siiren calismalanimiz, sizleri yormadigi
gibi kisa siire sonra sikilmanizi da Onleyecektir.
Asagida siralanan kurallar dizisine uygun davranislar sergilediginiz taktirde, efeleme
iglemi yorucu olmaktan ¢ikar. Bu kisimda anlatilanlar, sag elini kullanmaya ahgik
olanlar igindir. Dodal olarak sol el aligkanidi olanlar ise, bu kisimda anlatilanlann
tersini uygulayacaklardir. '

kol kuvvetinizle sikiniz.

1 2 3

1. Efeleme islemine baglamadan 6nce konumunuzu tezgéha gére ayarlamaniz
gerekir. Bunun igin, sa§ ayak bir miktar geriye do§ru gétiriilir. Viicudunuzun agirhg
sol ayagimz iizerinde olmahdir. Sa§ aya§imizin parmak uglan iizerinde hareketinizi
denetleyebilirsiniz. Egeleme iglemi igin gerekli olan vicudunuzun &ne dogru egilmesi,
bu sekilde kolaylasacaktir. Unutmayimz ki; eJeleme islemine baglamadan Gnce
vilcudunuz ne kadar rahat pozisyonda olursa o derece randimanh calisabilirsiniz.
Tezgah karsisinda kenumlanmanin bir pratik yoluda boksdr durusudur. Boks sporu ile
uJrasanlar, bu durus seklini kullanirlar ve yerlerini gok fazla-dedistirmeden gok rahat
hareket imkanina kavusgurlar. !
Her ne kadar tezgah ile dbviis-
meniz gerekmiyorsa da bu
durus sekli rahat caligmamn
anahtarn sayilabilir. Bunun igin
ayaklanimizi  birlegtirin. Daha
sonra topuklarimiz bitisik kal-
mak sarliyla, sag ayaginmzi 90°
sada doJru cevirin. Sonra sad
ayagimizin parmak ucu sabit

Cizim 174 Bilyitk bir efenin sag ve sol el ile tutulugu.




kalmak sartiyla, sag topugunu- Sol Elin Kuvveti
zu geriye dogru gétirin.

-Boylece, iki ayafmz
birbirine paralel, ancak sad
ayaginiz bir miktar geride
olacaktir. Son olarak saj ayak
parmak uglann  kullanarak
dengenizi  saglaymiz. Bu
konumda egeleme islemi igin
gerekli olan viicudunuzun ileri
dogru hareketleri, Gok YOruCU cyrim 175 Egeleme sirasinda galigan kiginin efe tizerinde
olmaktan cikacakdlir. uyguladigs kuvvetler.

Sa Elin Kuvveti .

Cizim 176 Ege ileri dogru
hareket ettirilirken iizerine
kuvvet uygulanir. Geriye dogru 1 B
cekilirken ise, kuvvet Cizim 177 Egeleme sirasinda viicudunuzun yapacag
uygulanmar. hareketler.

2. Sag elinizin bas parmagi yukanda, diger parmaklarinizla alttan kavrayarak ege
sapini tutunuz. Fazla talas kaldirmayi gerektiren egelemelerde, sol elinizin bas
parmagini edenin u¢ kismina bastinniz. Isaret ve orta parmaginizi ede ucunun altina
dolaymmiz.

3. Artik egeleme islemine baglayacak konuma geldiniz. Burada akildan cikmamasi
gereken husus, egelerin sadece ileri dogru hareket ettirildijinde parga yiizeyinden
talas alacafidir. Bu nedenle, egenin ileri hareketlerinde pargaya hafifge bastiniimasi
gerekir. Geri cekilmelerde ise bastinlmanin aksine, yiizeyden hafifce uzaklas-
tinlmasinda da yarar vardir. Aksi taktirde ede disleri kérelebilir.

4, Bir dnceki maddede egenin ileri doru bastinimasi sirasinda islemin
gergeklestijjinden stz ettik. Bu islemin mimkiin oldugunca diiz bir hat boyunca
yapilmasi, baska bir deyigle, e§enin parga yiizeyine paralel tutulmasi gerekir. Buna
gosterilecek dzen, edeleme yiizeyinin bombelesmesini 6nleyecekir.

5. Egelenecek ylizeyler genis ise, ileri dofru hareket sirasinda egenin hafifce
kaydinimasi Onerilir. Béylece daha genis yizeylerin e§elenmesi saglanmis olur.

EGE ILE GESITLI YUZEY EGELEME SEKILLERI

Kurallara uygun vyapilan edeleme igleminin, gok hassas sonuglar ortaya
¢ikarabildigine, daha ®&nce definmistik. Ede ile cesitli yiizeylerin egelenmesine
gegmeden o6nce bir kag énemli husus iizerinde durmak yararli olacaktir. Bunlardan
biri, belkide iyi bir eGeleme isleminin &n kosulu, ede secimidir. Ege secimi yapmadan
once asadida siralanan sorularin cevaplarini vermis olmaniz gerekir.

- Yapacadim islemin cinsi (kaba, ince
isleme gibi) nedir? '

ya da sert metaller) nedir?
. Isleyece§im is pargasinin boyutlari
ve yiizey bicimleri (dlz, igbiikey ya
da disbiikey) nedir?

Bir diger dnemli husus; genellikle -
yuvarlak ve Dbalksirti  eQeler ile’
calisilirken gikar. Her iki efe ile de
calismaniz esnasinda, ege caplannin
eelenecek delik gapindan  kiigiik
olmasina 6nem vermelisiniz. Kare,
Ucgen, trapez ve bigak edeler
kullanirken de, tim  dikkatinizin
egelenecek alan iizerinde olmasina
Ozen gdstermelisiniz. Konumuzun bu
bolimiinde, edeleme isleminin yapiligi
sirasinda, is pargasinin boyutlan ve
ylizey bigimine gore egelere verilecek
hareketler tizerinde duracaiz.

DUZ YUZEYLER

Egeleme islemi yapilacak s
parcasinin iizerinde bir ya da birden
fazla ylizey olabilir. Baslangig olarak
egelenen yiizeyin, e§eleme isleminin

Cizim 178 Diiz eylerin epelenmesi esnasinda,
efenin tutulugu.
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Egelenecek yiizey sayisi fazla ise, en dogru olduguna inandiiniz yiizeyden, ya da
esas bir yiizey tespit edip isleme buradan baglamak dogru olacaktir. Elde edilen bu
yiizey, sonradan diger ylizeylere dayanak teskil etmesi agisindan énem tasir.

; sz;m 179 Bir dogru boyunca, uzunlamasina yapimayan efeleme, bozuk ve asint talag
' olusumuna yol agar.

Diiz ylizey egelenmesi sirasinda
calisanlann  dikkatsizli§i sonucunda
karsilastidi iki yiizey bozuklugu vardir.

¢ Bir dojru boyunca, uzunlamasina
yapilmayan efeleme, bozuk ve
asin talas olusmasina yol ‘agar

: (Bakiniz Cizim:179).

|..e Egenin eni dogrultusunda yeterince
= kaydinlmayan bir baski kuvveti,

" koselerde bozulmalara ve kotii
talas alinmasina yol agar (Bakiniz
Cizim:180).

Cizim 180 Egenin eni dogrultusunda
yeterince kaydiridimayan bir bask:
kavveti, kogelerde bozulmalara ve kitii
talas alimmasina yol agar.

Cizim 181 Deisik ege hareketleriple diiz bir
yiizeyin egelenmesi.

Bu olumsuzluklar dikkat edildigi
ve yapimadii taktirde iyi bir diz
yiizey elde edilmesi kolaydir. Yukarida
iki madde halinde siraladiimiz, diiz yiizey elde ederken ortaya cikabilecek
olumsuzlukiardir. Bunlarin 8nine gegilmesi igin ise;

« Ellere yapilan baski kuvvetinin, hareketlere uygun bir sekilde geli§me51 tish
. Cahigma ritminin gevsek degil, canh ve duzgl}n olmasi, ;

o Viicudun biitiin kuvvetinin bir biitiin halinde kullaniimast,

o Vilcudun uygun bir konumda olmasi,

o Egeyi kavrayan bilek kisminn, ege ile bir dodrultu meydana getirecek §&k:lde
tutulmasi gerekmektedir.

DISBUKEY YUZEYLER

- Digbiikey yizeyler denildidinde, diga
gdbnuk tiim yuvarlak kavisler anlagiimahdir
ve bu yiizeylerin egelenmesinde yassi
 egeler ya da dijer adiyla lama egeler
kullanilir. Bu tir egelere degisik hareketler
verdirmek suretiyle disblikey yiizeylerin
= egelenmesi yapilabilir. En ¢ok kullanilan
- : hareket bigimleri sunlardir:

&

. Cizim 182 Dogru ilerleme esnasinda
egelenen yiizeyin her tarafindan aym
miktarda talag kalkar.

o Efeyi kendi boy ekseni etrafinda
dbndurerek yapilan egeleme: Ege diiz
_ yuzey egelemedeki tutulus seklinde
oldugu gibi tutulur ve ilerleme hareketi
verilir (Bakimz Cizim:183). Ayni
zamanda, efeye, boy ekseni etrafinda
déndiirme hareketi verilir. Déndiirme
hareketi, dirsek ekleminden itibaren
bilek aracihgiyla gerceklestirilmelidir.
Dider yandan, kavise uygun ve saja
sola dogru yapiimalidir.

Déndirme Hareketi

Cizim 183 Egeyi kendi boy ekseni etrafinda
dondiirerek yapilan egeleme.

o Egeyi en ekseni etrafinda dondiire-
rek yapilan edeleme: Ege diiz tutulur
ve ilerleme hareketi verilir. Ay
anda efe, kisa en ekseni etrafinda
dondiriilmeye  baglanir  (Bakiniz
Cizim:184). Biitin bu hareketlerin
uyumlu, eller, omuzlar ve dlrsegm
istirakiyle yapiimasi gerekir.

Cizim 184 Egeyi en ekseni etrafinda
dondiirerek yapilan egeleme.




o Egeyi en ve boy eksenlerinin her
ikisinin birden etrafinda

déndirerek yapilan egeleme: 'S: '\,\

Diizgiin bir ylizey elde R TRy

edilebilmesi icin eje hem boy \\.;\_\_ ‘\.\ Kaldima Hareketi
ekseni etrafinda, hem de en ~e=_ _—_ N\ 7

ekseni etrafinda ayni anda S S ! |

dondirdlir. Bu _yb‘nt_em i  esme Hareketi o SE
disbiikey yiizeylerin egelenme-

sinde eJe ile is pargasi % /
arasindaki dedme yiizeyi c¢ok

kiigik oldugundan, egeye hafif
bir baski yapiimahdir.

T 3 Cizim 185 ‘Egeyi en ve boy eksenlerinin her ikisinin
1CB UKE_Y R birden etrafinda dondiirerek yapilan egeleme.

Igbiikey ve yaklasik daire kesitli

is  pargalarinin  egelenmesinde % 17
yuvarlak ve balksirti  edeler / ‘r\--.__‘

kullanihr  (Bakimiz ~ GCizim:186). - A 7
Egelerin kavisi, islenecek yiizeylerin " "fo:;/f"" // / %
kavislerinden kiiciik olmahdir. g 7 R = / 7
blikey yiizeylerin ortaya cikarilabil- - ; /

mesi ya da bu tiirden yiizeylerin
dizeltiimesi icin efe, kendi ekseni
etrafinda dondariilir. Dondiriime:
sirasinda efeye bir miktar ilerfleme
hareketi yaptinlir. Biitlin hareketler
yumusak olmali ve omuz
eklemleriyle, dirsekien gelmelidir.

EGELEMEDE GEREKLI
GUVENLIK ONLEMLERI

Egeler, (zerlerinde bulunan
digler araciligiyla talas kaldirarak
ylizey isledikleri icin kesici, elde
kavranilarak ya da diger bir deyisle
tutularak  kullanildiklarindan el
aletleri kapsamindadir. Hem kesici, Cizim 186 Ighitkey yiizeyin baliksirty ege ile egelenmesi
hem de el aleti olmalar, onlarin
kullamlmalarinda bu ozellikleriyle dikkate alinmalan geregini agiJa cikarir. Genel
olarak egeler ile calisilirken gbéz 6niine alinmasi gereken giivenlik dnlemlerini su
sekilde siralamak miimkiinddr:

1. Egeleri sapsiz kullanmak tehlikelidir.

2. Kirli egeler, kazalara neden olur. Egeleri temiz tutmak gerekir. 3

3. Ege yiizeylerini mengene cenelerine dokundurmak tehlikelidir. Sertlestiriimig?
gereglerden yapilan mengene geneleri lizerine e§e dokundudunda kayar., Bu‘da
kazalara yol agabilir.

4. Edeler sertlestirilmis el aletleridir. Sertlestiriimis aletlerin en Gnemli dzellikleri;
kinlgan olmalandir. Bu nedenle egelerin baska metalik gereglere carpmamasi
gerekir. Aksi taktirde kolaylikla kinlabilir ve kopan pargalar kazalara yol agabilir..

5. Egeleme sirasinda agija gikan talaslann, elle ya da ifleyerek uzaklastiriimasi
dnerilmez. Talaglann uzaklagtinimasinda firgalardan yararlanmak yerinde olur.

BOLUMUN OZETI

Metaligleri bolimiinde dretimi her zaman makineler ile yapmak zorunlulugu
yoktur. Bazi iglerin, 6zellikle az sayidaki iglerin {retimi el takimlariyla yapilmaktadir. El
takimlan igerisinde talas kaldirarak yiizey isleyen, egeler az sayida ve kisa siirede
islem basamaklarinin  tamamlanmasini  saglamalan  bakimindan &n  plana
cikmaktadirlar. Bunun yaninda e§elem isleminin saglayacad tstiinliikler su sekilde
siralanabilir:

« Kurallara uygun yapilan efeleme, cok hassas islerin ortaya gikmasina olanak
saglar.

s Egeler, ylizeyden kiigiik talas parcalarinin kopmasini sadlar. Bu yéniiyle galisma
sirasinda ege ile is yiizeyine uyguladifiniz baski kuvveti ve edeleme siresiyle, is
pargasinin istenilen bigime getirilmesi oldukga sorunsuz olarak tamamlanir.

e Ege gesitlerinin fazlahd, her tiirlii egeleme igin uygun bir ede gesidinin bulunmasi

anlamini tasimaktadir. Dolayisiyla egeler, hemen hemen her tirli yiizey

bigimlendirme igin uygundur. ]

Egelerin yaptin igleri dedisik makinelerin ve takimlarin yaptigini yukanda

belirtmistik. Kiigiik ve az sayida islerin makinelerde yapilmasi ¢odunlukla zaman

yoniinden elverisli olmaz. Makineye isin ba@lanma& ve ayarlanmasi belirli
stiregleri gerekli kilar. Bu yoniiyle egeleme daha pratiktic=

Yukarida siralanan maddelerin gergeklesmesi, dofru efe segimi ve kullanimiyla
saglanir. Bu segimler yerinde yapildikian sonra diiz, dis ve igbiikey vyiizeylerin
egelenmesi yapilabilir. Bu islemler sirasinda e@e disleri kiiglik metal parcaciklariyla
dolabilir. Zamna igerisinde disler arasina dolan metal pargacikiar, ejeleme islemini
giiclestirdigi gibi, is pargasimin ylizeyinde istenmeyen ciziklerin olusmasina neden
olabilir. Bunlarin ortadan kaldinlmasi igin, dislerinin arasi metal par¢aciklar dolan
edelerin temizlenmesi geredi vandr. Egelerin temizlenmesinde; e§e firgalan ve
lamalariyla kimyasal eriyiklerden yararlanmak miimkiindiir.

Egeler, {zerlerinde bulunan digler araciligiyla talas kaldirarak yiizey isledikleri
igin kesici, elde kavraniiarzi ya da difer bir deyisle tutularak kullamidiklarindan el
aletleri kapsamindadir. Hem kesici hem de elde kullaniliyor olmasi, kullaniimalarinda
bu iki hususun gz dniine alinmasini gerekli kilar. Egelerin kullanilmasinda dikkate
alinmasi gereken hususlar sunlar;

1. Egeleri sapsiz kullanibmamalidir.

2. Kirli egeler, kazalara neden olur. Egeleri temiz tutmak gerekir.

3. Ege ylizeylerinin mengene g¢enelerine siirtmek, vurmak ve dokundurmak
tehlikelidir. Sertlestiriimis gereclerden yapilan mengene c¢eneleri iizerine ege

- dokundufunda kayar. Bu da kazalara yol acabilir.

4. Egeler sertlestirilmis el aletleridir. Sertlestiriimis aletlerin en onemli tzellikleri;
kinlgan olmalandir. Bu nedenle egelerin baska metalik gereglere garpmamasi
gerekir. Aksi taktirde kolaylikla kirilabilir ve kopan pargalar kazalara yol acabiir..

5. E§eleme sirasinda agia cikan talaslanin, elle ya da iifleyerek uzaklastinimasi
Onerilmez. Talaslarin uzaklagtinimasinda fircalardan yararlanmak yerinde olur.
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