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Santiye Kavram

“Santiye” kelimesi koken olarak Fransizca “Chantier” kelimesinden gelmektedir.

Ingilizce *de “Construction Site”, Almanca ’da “Baustell” olarak gegen kelimenin sozliikteki karsiliklart
sunlardir;

* Yap1 gereglerinin y181lip saklandig veya islendigi yer,
+ Inga durumundaki ev, fabrika, baraj vb. her tiirlii yapt,
* Gemi tezgéhi.

Bu konuyla ilgilenmis gesitli uzman kisilere gore santiye kavrami su sekillerde ifade edilmistir:

Yapilacak isin yeterli giivenlikle, zamaninda, sartnamesine uygun olarak yapilmasi ve bitirilmesi
icin kurulan tezgaha “santiye” denir (Fevzi AKKAYA).

Ders Kaynaklari:

Yapi isletmesi ve $antiye Yonetimi (Yaz: Ali AGIKEL, Mustafa ALTIN)

Yapi isletmesi $antiye Teknigi Maliyet Hesaplari (Yaz: Kerim SUNGUROGLU)

Santiye El Kitabi (Yaz: izmir ingaat Miihendisleri Odasi)

Toplu Konut $antiyelerinde $antiye Mobilizasyonu ile Organizasyonu Ve Bir Uygulama (Yaz: Ali
Fikret ERDEM)

Ders Notu (Yaz: Dr. A. Erkan KARAMAN)

Santiye Kavram

Santiye dyle bir fabrikadir ki iiretimi bir defaliktir. Uretimi smirlidir. Uriin sabittir. Uretim bittiginde,
tiretim igin kurulan tesislere gerek kalmaz ve bunlar tasfiye edilir (Erciiment BIGAT).

Her yap1 dogada bulunan malzemenin, insanlarin beden ve fikir giigleriyle kaynasmasindan meydana
gelmistir. Bu hamurun teknesi ise santiyedir. Tyi bir santiye miihendisi olmak belki diinyanin en biiyiik
zevkine sahip olmaktir. Bu zevke erismek ise santiyeyi yakindan gérmek, onu her haliyle ¢ok iyi
tanimakla miimkiin olur (Kerim SUNGUROGLU)

Santiye teknigi biitiin hayat boyunca tecriibe ve etiit ile grenilebilen bir konudur. Yenilikler ile ¢ok
yakindan ilgilidir ve devamli degismektedir. Bunun igin ya hi¢ santiye teknigi kitabi1 yazmamak veya
her yil kitab1 ve toplanan dokiimantasyonu yeniden gozden gecirerek yenilikleri eklemek ve modasi
gecen seyleri ¢ikarmak, yani eseri aktiiel teknik duruma adapte etmek gerekir (A.F. BERKMAN)
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Santiye Kavrami

Biitiin bu tanimlamalar ve agiklamalar 151ginda santiyeyi su sekilde tanimlayabiliriz:

“Bir insaatin, ingaat tadilatinin, insaat onariminin ve/veya yikimmin yapilmast amaciyla; isin projesine,
teknik sartnamelere, her tiirli ilgili ¢alisma mevzuatlaria uygun olarak; vaat edilen siireler iginde
giivenli bir sekilde bitirilebilmesi amaciyla insanlarin, tesislerin, makinalarin, ara¢ ve gereglerin bir
araya getirilerek olusturuldugu gegici isletmeye “santiye”denir.*

Yapim Alani nedir?

Bir yapinin yapildigi yerde kurulan, yapim stirecine iliskin islerin goruldigu
gegici bir yapiyla, yapimin gerektirdigi ara¢ ve gereglerin bulunduruldugu
isyeri.

Santiye = Yapim alanidir.
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Yap: nedir?

Barmnmak veya baska amaglarla kullanilmak i¢in yapilmis her tiirlii mimarlik eseri, bina.
Yapma, olusturma, ortaya konulma, meydana getirme.

Canl1 bir varligin ruh veya beden ozelliklerinin tiimii, biinye, striiktiir

Biitiiniin bir araya getirilisinde uyulan dizge, striiktiir.

Ogeleriyle somut bagimlihig1 olan biitiin.

Parcalar1 ve dgeleri arasinda yasaya uygunluk, duragan baglar ve karsilikli iligkiler bulunan dizge veya

biitiin, striktir.

Yapilmakta olan konut, yol, kprii vb. ingaat.

Yapim Siirecinin Katiimcilan

Yapimci- Gelistirici
Yuklenici-Alt Yiklenici
Arsa sahibi

Tasarimci
=Mimarlar
=Mdihendisler

Danigsmanlik ve Kontrol Firmalari
Tedarikgi

Yerel otoriteler

Vb.
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Bir projenin yonetilmesi

isverenin istedigi,
Sirede,
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Kalitede,

Tamamlanmasini saglamak amaciyla,
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Proje Evreleri

1) On karar Evresi: Projenin taniminin, gerekli fizibilite etiitlerinin ve
degerlendirmelerin yapildigi evredir. Fizibilite etitleri, projenin organizasyon sekli,
kaynak ihtiyaci ve proje maliyeti tizerinedir. Siirecte izlenecek proje stratejisi ortaya
¢ikmis olur. Fizibilite etltleri sonucunda uygun gorilmeyen projeler elenir ve
yapimina baslanmaz.

ihale - Yapim Evresi

3) Uygulama Evresi: Planlama evresinin uygulanmaya baglandigi evredir. Kisacasi
projenin yapimina baslandig evredir. Bu evrede ; taseron isleri devreye girebilir.

Taserona verilen isler asagidaki gibidir,
Unite bazinda,
is kalemi bazinda,

Santiyede imal edilecek malzeme ya da elemanlarin tamaminin veya bir kisminin
taserona verilmesi,

Makine, isci v.s. kiralanmasi,
Arazi, bina, depo v.s. gibi taginmazlarin kiralanmasi gibi.

2)Tasarlama Evresi: Planlama evresin de, haberlesme mekanizmalariyla kisilerin projeyi
anlamasi saglanir ve isin nasil organize edilecegi ile belirlenen hedeflere nasil ulagilacagi
belirlenir projede ne yapilmak istendigi, ne zaman, nerede, kim ve nasil gibi sorulara net
cevaplar verilir. Uygulamaya baslamadan once projenin tam olarak tanimlamasinin
yapildigi ve uygulamaya geg¢me kararinin verildigi evredir.

Maliyet / Hasilat (Elde Edilecek Gelir) bu evrede 6n karar devresinden daha hassas
calisilarak tespit edilir.

4) Kontrol Evresi: Uygulama evresi performansinin diizenli bir sekilde takip edildigi
evredir. Plana gore meydana gelen sapmalarin ortaya koyulmasi gerekmektedir.
Sapmalarin etkisi analiz edilerek, projenin basinda belirlenen maliyet, zaman, kalite
kriterlerine gore proje tekrar planlanarak, uygulamaya koyulur.

5) Sonlandirma Evresi: Projenin tamamlandigi evredir. isveren ve taseron firmalarla olan
sozlesmeler sonlandirilarak, hesaplar kapatilir. Projenin genel degerlendirilmesi yapilir ve
projenin amacina giden yolda basarisi 6lgular.
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in§aat Uretiminin Baslica Ozellikleri

Otomasyon ve standardizasyon yok denecek kadar azdir. Bu da iiretim ve maliyetlerin tahminini
zorlagtirir ve riski artirir. *

Ingaat iiretiminde hatali iiretimin telafisi gii¢, bazen de imkansizdir. Uriinler genellikle bir defada
yapilmak durumundadir. Diger tiretim sektorlerinde hatalr iiretimler, iiretim esnasinda veya miisteriye
sunulduktan sonra diizeltilebilir veya yenisiyle degistirilebilir. Ancak insaat tiretiminde boyle bir sey,
tehlikeli olabildigi gibi karsilanamayacak maliyetler ortaya ¢ikarabilir.

Genellikle agikta tiretim yapildigindan doga ve iklim kosullarinin, diger iiretim tiplerine gore etkisi ¢ok
daha biiyiiktiir. Bu kosullar, yapilarin zarar gérmesine ve iiretimin yapilamamasina neden olabilir. Insaat
iretiminde ¢ok farkli iklim ve doga kosullarinda calisilabilir. Ancak hem ekonomik hem de teknik
nedenlerle tiretim tipini bu kosullara optimum sekilde uydurmak gerekir. Bu da risk alinmasi anlamina
gelir ve kosullarin normalin disinda gelismesi halinde biiyiik mali kayiplar ortaya ¢ikabilir.

insaat Uretiminin Baslica Ozellikleri

Ulkelerin gelisme diizeyinden bagimsiz olarak, insaat sektorii, her iilkede ekonomik yapi iginde ayr1 bir
yere ve O6neme sahiptir. Hem emek-yogun teknoloji kullanimi nedeniyle genis istihdam olanag:
yaratmakta, hem de yaklasik 300 endiistri dali ile yakindan ilgili oldugu i¢in bir ana sektor olarak
goriilmektedir.

Insaat {iretiminde isletme gezici, iiriin sabittir. Diger iiretim tiirlerinden ayiran en 6nemli 6zellik budur.
Diger tiretim tiirlerindeki gibi sabit bir iiretim yerinde yapi iiretmek miimkiin degildir. Ancak bazi yap1
elemanlarinin kismi olarak sabit tesislerde iiretilebilmesi miimkiindiir. Ayrica imalatin biyiik bir kismi,
tiretim i¢in olusturulmus isletmenin disinda yapilir ve meydana gelen yap1 iiretim yeri ve {initelerine
gore gok daha biiyiik olur. Uretim bittikten sonra tesisler kaldirilir ve taginir.

Santiye yonetimi uzun zaman alan bir siiregtir ve insaat projeleri tekrarlanan bir yapiya sahip olmadigi
icin, problemleri ve ¢ozimleri rutin isler degildir. Bir projenin planlama, organizasyon ve
gerceklestirme asamalari, rutin islerden daha ¢ok esneklik ve uzun vadeli bakis acist gerektirmektedir.
Yonetim gorev ve sorumluluklarinin basarili bir sekilde yerine getirilmesi , bu konuda gelistirilmis
teknikleri, bilgi sistemlerini egitim ve/veya deneyim yoluyla kazanmay1 zorunlu kilmaktadir.

insaat Uretiminin Bashca Ozellikleri

Ingaat iiretiminde, iiretim yeri isletme merkezinden uzaktadir** Bu da iiretim yerinin kontroliinii
zorlastirir. Dolayisiyla yonetimsel olarak risk ve maliyetler artar. Ayrica iiretim yerinin ¢ok biiyiik
olgeklerde olmasi da tiretim yeri igindeki kontrolii zorlasir. Dolayisiyla {iretim yerinde yonetimden
sorumlu personelin deneyimli, yetenekli ve giivenilir olmast istenir.

Ingaat iiretimi zamanla sinirl bir isletmedir.** Cogunlukla yiiklenici ve isveren arasinda yapilan
anlagmalarda siireler ortaya konur. Biiyiik dlgekte ve etkilenme derecesi yiiksek oldugundan zaman
énemli bir kisittir. Insaat siirecinde bu siirelerde karsihikli anlagmalarla tekrar giincellemeler yapildig
goriilebilir.

Ingaat iiretimi biiyiik 6lgekli islerden oldugundan gok biiyiik tesislere ihtiyag duyulabilir. Oyle ki; bir
tiretim igin basl basimna kiigiik 6lgekte bir yerlesim yeri ihtiyaci bile dogabilir. Dolayisiyla bunlarin
kontroliinde ayrica 6nlemler almak ve tesisler kurmak zorunda kalinabilir.
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in§aat Uretiminin Baslica Ozellikleri

Insaat {iretiminin uzun vadeli olmasi, belirsizliklerinin ¢ok olmasi, bazi kararlarin iiretim yerinde ve
aninda verilmesi ve uygulanmasini gerektirir* Her konu Onceden projede ve sartnamelerde
belirlenemeyebilir. Bu gibi durumlarda sozlesmeler, sartnameler ve yazigmalarla tretimi aksatmak
maliyet kayiplarma yol agabilir. Baz1 durumlarda miimkiin oldugunca prosediirlere takilmamak igin
igveren ve yiiklenici arasinda gayri resmi iliskiler 6ne ¢ikabilir.

Ingaat iiretiminde devamli isgi orami genellikle %10-%20 mertebelerindedir.* Geri kalan kisim
cogunlukla mevsimlik olarak galisir. Isgilerin gegici olma durumu tecriibeli ve kalifiye eleman sikintisi
yaratir. Dolayisiyla her projede tecriibe ve yetenek eksikliginden dolayi riskler bulunur. Maliyetler artar.

Insaat {iretiminde, iiretim gogunlukla insan emegiyle olur. Her durumda galisanlarm birebir kontrol

edilmesi miimkiin olmayabilir. Boyle bir durumda tiretimin saglig1 agisindan risk artar. Bu da ¢alisanlar
ile yoneticiler arasindaki karsilikli giiven iliskisinin 6nemini artirir.

Santivelerin Bashca Ozellikleri

Santiyelerde ana unsur insanlar oldugundan, insanlarin temel ihtiyaglarin1 asgari diizeyde
saglayacak tesisler ve birimler kurulmasi gerekir.

Proje degisiklikleri, strateji degisiklikleri, zorunlu degisiklikler gibi durumlar santiye durumunu da
etkileyebilir. Santiyenin dinamik bir yapida oldugunu unutmamak, degisikliklere hazirlikli olmak ve
santiye kurulusundan kaynaklanan zaman kayiplari i¢in onlemler almak gerekir.

Santiyeler siirekli olarak diiseyde ve yatayda hareket halindedir. Bu hareketleri minimuma indirmek
maliyetleri azaltir. Birbiriyle iliskili birimlerin bir arada olmas1 buna olumlu y6nde etki eder. Ayrica
yatay ve diisey tasimalardaki konfor dikkate alinmalidir. Yollarin saglamligi, drenaji ve saha trafigi
g0z Oniinde bulundurularak santiye plani olusturulmalidir.

Santiyeler; insan emegine bagl ve agir isler grubunda olmasi nedeniyle malzeme sarfiyatlarinin
yogun oldugu yerlerdir. Sarfiyati azaltmak maliyete olumlu yonde etki eder.

Santiyeler giivenligin Uist diizeyde tutulmasi gereken yerlerdir. Bununla ilgili her tiirli 6nlem
almmali, giivenlik mevzuatlarina uyulmalidir.

Santiyelerin Bashca Ozellikleri

ingaat iiretiminin &zelliklerinden de anlasilacagi gibi santiyeler iiretimin yapildigi vazgegilemez

tezgahlardir. Bu nedenledir ki; bir insaatin saglig1 ve basarisi agisindan biiyiik 6nem tasir ve baslica bir

uzmanlik gerektirirler. Her ne kadar her santiye birbirinden farkli olsa da ortak baz1 6zellikler gosterir.
Santiyeler bash basina bir tiretim tipidir.

Santiyeler gegici iiretim yerleridir. Uretim bittikten sonra sékiiliip kaldirilmalari veya tasinmalar
gerekir. Santiyelerin gegiciligi her birim ve tesis i¢in siirekli olarak akilda tutulmalidir.

Projeye gore; birimlerin, tesislerin ve calisan sayilarinin dogru tespit edilmesi ve bunlarin
koordinasyonu i¢in planli bir sekilde hareket edilmesi gerekir. Plansiz bir baslangicin olumsuz
etkileri uzun siire devam eder.

Santiyeler, tiretimi en rahat kontrol edecek sekilde diizenlenmelidirler.

Santiyelerin Bashca Ozellikleri

Atik ¢ikaran {initeler, santiye tozu gibi saghga zararh etkiler icin dnlemler alinmalidir. Ornegin
hakim riizgarmn yonii tespit edilerek diger birimlerin tozdan etkilenmesi dnlenebilir veya atik madde
deposu insa edilebilir.

Santiyelerde beseri iligkiler ayrica biiyiik bir 6nem tagir.

Santiyelerde miimkiin oldugunca standardizasyona gidilmeli, iretim tamamlanana kadar
degisiklikler miimkiin oldugunca azaltilmalidir.

Santiyede iletisimin saglanmasi ayrica 6nemlidir.

Santiye kurulusunda miimkiin oldugunca bu konuda tecriibeli insanlarin bilgilerinden
faydalanilmalidir. Her ne kadar her santiye birbirinden farkli olsa da tecriibenin santiye kurulusuna
olumlu etkisi kaginilmazdir.

Santiyelerde diizenin saglikli olmast i¢in bir Santiye Yonetmeligi'nin bulunmasi ve kurallarin
belirlenmis olmasi gerekir.
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SANTIYE INSANLARI

Santiyelerin Bashca Ozellikleri

KALIPCI

Santiyede kontroliin ve iletisimin saglanmasi amaciyla yonetim siirekli olarak raporlar ve
yazigmalarla bilgilendirilmek durumundadir. Bunun i¢in de raporlama ve bilgilendirme
sistematiklerinin 6nceden belirlenmis olmasi gerekir. Bilgilendirme amagli periyodik toplantilarin

yapilma geregi dogar.

Eleman degisiklikleri durumunda, santiyelerin dinamik yapilari, yeni elemanlarin ise aligma siirecini
zorlagtirir.  Dolayisiyla miimkiin oldugunca eleman degisikliklerini engellemek, giivenilir ve
yetenekli insanlarin iiretim sonuna kadar kalmasini saglamak gerekir..

SANTIYE INSANLARI

SANTIYE INSANLARI

DEMIRCI

KALIPCI

Imal edilecek esyanin proje ve diger sartnamelerini inceler,
Gerekli hesaplamalar1 yapar,

Kullanilacak metali seger,
Olgii aletlerini kullanarak gerekli is tezgahlarinda talas kaldirarak veya kaldirmadan imalat kesimine
gore pargay sekillendirir,

Avadanlik takimlarimnin, is tezgahlarmin, techizatin bakimini ve tamirini yapar,

Is yerinde emniyetli calismay1 saglar.
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SANTIYE INSANLARI

SANTIYE iINSANLARI

SIVACI

DEMIRCI

- Proje ve sartnameleri inceleyerek demir ¢ubuklari segerek keser, diizeltir, biiker, diiz demir

kancalarini yapar,

=

S gAn

- Sekil verdigi demir pargalarini bag telleri veya bileziklerle birlestirir,

it

- Demir ¢ubuklarini kaliplar igine yerlestirir.

SANTIYE INSANLARI

SANTIYE INSANLARI

SIVACI SERAMIKCI

Cimento, kum ve kireg karistirarak harg yapar ya da yaptirir,
Binalarin dis cephesini sivamak igin iskele kurar,

Mala ile harci duvara atarak kaba siva yapar,

Bina ahsap ise yiizeye bagdadi ¢italar doser ve harci bu ¢italarin arasina uygular,
Kaba sivanin yiiziinii mala ile gizerek ikinci kat sivaya hazirlar ve ikinci kat sivayr yapar,

fkinci kat stvanin kaba kisimlarini tesviye tahtasi (mastar) ile diizeltir. Boylece sivanin hem diizgiin
olmasini saglar, hem de sivay1 sikistirir,

Yapilan sivanin iizerine firga ile su serper ve perdah siingeri ile tesviye eder,

OSMAN USTA 05321728016 0535 761 1695

ikinci kat iizerine ince bir perdah daha geger ve bunu bir mala ile iyice tesviye eder,

Kose mastart ile i¢ ve dig koseleri meydana getirir.




SANTIYE INSANLARI

SERAMIKCi

Proje ve diger sartnameleri inceler,
Karo ve fayanslari suya batirarak doseme islemine hazirlar,

Karo-fayans dosenecek yiizeylere, ¢imento ve kire¢ karisimindan olusan harci siirerek karo ve fayanslari
istenilen bigimde ve siralar halinde doser,

Su terazisi, sakiil ve mastarla bunlari kontrol eder,

Karolarn yiizleri iizerinden bir tahta kaydirarak ya da vuruslar yaparak, karolarin ¢imentolu harca daha iyi
yapistirilmasini saglar,

Koselere veya daimi tesisat etrafina dosenen karo ve fayanslara istenilen girinti ve ¢ikintilart verir,

Yeni désenmis karo ve fayans yiizleri arasindaki bosluklar1 doldurmak i¢in beyaz ¢imento ile az mermer
tozu karisimindan olusan harci karo ve fayanslarin yiizeylerine siinger ile siirerek yerlestirir,

Karo ve fayans yiizlerini har¢lardan temizler,

Bu meslek i¢in gerekli olan malzemelerin hazirlanmasi, tasinmasi ile aletlerin gerekli bakim ve temizligini
yapar.

SANTIYE INSANLARI

BOYACI

Islem yapilacak zemini, iist yiizey isleminde kullanilacak boya, cila vb. maddenin ozelligine gore
hazirlar,

Islem yapilacak zemine uygun olan maddeyi hazirlar,

Gerekli gordiigii durumda, i¢ ve dis cephelerdeki bozuk yerleri uygun dolgu maddesi ile tamir ederek,
isleme hazir hale getirir,

Eskimis boya ve yiizeyleri onarir ve yeniden en uygun bigimde boyama ve gerekli gordiigii islemleri
yapar.

SANTIYE INSANLARI

BOYACI

SANTIYE INSANLARI

SU ve ISITMA TESISATCISI

12.10.2014



SANTIYE iNSANLARI
SU ve ISITMA TESISATCISI

Binanin sthhi tesisat uygulama planini inceler,

Sihhi tesisat i¢in gerekli malzeme ve elemani saglar,

Sihhi tesisatin plana uygun olarak binaya yerlestirilmesi ile ilgili islemlerini yapar.

Sihhi tesisatin kontroliinii, bakimini ve onarimini yapar.

Gazin sebekeden binalara gelik ve polietilen borularla dagitimi igin hazirlanan dogalgaz tesisati
pargalarinin yerine takilmasi ve testlerin yapilmast ile ilgili islemleri yapar,

Bina girisindeki enerji kaynagindan tikketim cihazlarma kadar, yapilacak tesisatin projesine uygun
sekilde dosenmesini saglar

Gaz kagaklarina karg1 6nlemler alir

SANTIYE INSANLARI

SANTIYE INSANLARI

INSAAT MUHENDISI

- Yapilmasi istenen yapinin, ingaat alanina uygun olup olmadigini inceler, miithendislik hesaplar1 yapar,
bunlarla ilgili projeler hazirlar, gerekli malzeme ve donanimi hesaplar ve yapim arag-geregleri saglar,

- Insaat projeleri ile ilgili olarak proje ve ihale dosyasini inceler,

- Santiye kurdurur, gerekli insan giicii, malzeme ve arag-gereci saglar,

- Uygulamada ortaya ¢ikan proje hatalarmin diizeltilmesine ¢alisir,

- Gegici ve kesin kabul komisyonlarinda yer alarak insaatin devir, teslim iglemlerinin yapilmasini saglar,

INSAAT MUHENDISI

SANTIYE INSANLARI

Ve adin1 burada sayamadigimiz onlarcasi...
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Santiye Kosullari

Santiye g¢esitlerinin doga kosullari

Santiye iiretim yeri agik havadir (prefabrike elemanlar harig). Uretim
sirasinda doga kosullari 6nem tagir.

Santiye gesitlerinin ulagim kosullart
Buna gore santiyeler ikiye ayrilir.

Sehir i¢i santiyeleri, problemli alanlardir, 6zel izinler gerekir, kamu orgiitleriyle siirekli is
birligi gerekir. (Yikleme, bosaltma, beton dokiimii gibi) Komsulara verilecek zarar biiyiik
ekonomik kayiplar olugturur.

Sehir dis1 santiyelerinde, ulagim sorunlariyla karsit karsiyadir. Bunlar ekonomik masraflarini
arttirir. [sin organizasyonu igin sehir dis1 santiyeler (konuma gére) tercih edilir.

Ihtiyaclarin belirlenmesi

Santiye tesislerinin yeterli diizeyde olabilmesi i¢in tiim beklentilerin 6ncelikle ayrintili ve net olarak
belirtilmesi gerekir. Bunun i¢in santiye kullanacak proje miidiirii veya santiye Sefi’nin bina ve altyapi
gereksinmelerini;

1. Gergekgi is miktarlarina,

2. Is programina,

3. Yapim stratejisine,

4. Kullanilacak eleman, malzeme, makine, ekipman verilerine,
5. Stok ve yedek tahminlerine,

dayali olarak titizlik hesaplamis veya hesaplatmis olmasi gerekir.

Yol, su, pissular, elektrik, gibi altyapt konulari santiyelerin hayati gereksinmeleridir. Oncelikle bunlarin
saglanmasi planlanmalidir. Kullanim suyunun ve atik sularin tasinmasi, elektrigin tiretilmesi, zorunlu
haller diginda tercih edilmemelidir.

Ayrica yapilarm kalite ve konforu ile ilgili 6n talepler, biitce, olanaklar: dikkate alinarak belirtilmelidir.

Santiye Planlanmasinin Ana Asamalari

Ihtiyaglarm belirlenmesi

[ihtiyag programinin yapilmast

[ICevre olanaklarinin tespiti

[Yer segimi

[IKapasite, kalite, konfor verilerinin tespiti
[JYapu sisteminin segilmesi
[Iprojelendirme.

[IMaliyet-yarar irdelemeleri

Ihtiyac programinin yapilmasi

Genel ihtiyaglarin belirlenmesinden sonra santiye tesisleri igin yer aramaya ve projelendirmeye esas
olacak programin hesaplanmasina gegilir.

Bu hesaplar sonucunda;

1. Santiyede ¢aligsacak teknik ve idari personel sayilari, bunlarin ne kadarmnin aileleri ile birlikte santiye
tesislerinde kalacaklari, farkl nitelikteki aile lojmanlarinin sayilari,

2. Misafirhane seklinde lojman yapilacak ise kapasitesi,

3. Teknisyen, topograf, formen, kalfa, sofor, operatdr, usta gibi elemanlarin sayilari,

4. Calisacak is¢i sayilari,

5. Biitiin elemanlarin vardiya durumlari, 6ngoriilen sosyal hizmet tiirleri ve kapasiteleri,

6. Spor sahalari, mescit, kantin, revir, bayrak diregi gibi yararli ve moral arttiric1 unsurlar,

7. Calistiracak araglar ve is makinelerinin kapasiteleri, sayilari, kullanilacaklari yerler ve bagh
olacaklar ikincil santiyeler,

8. Santiyede iretilecek malzeme ve ftiriinler i¢in kurulacak tesisler, kapasiteleri, malzeme ve {iriin stok
alanlari,

9. Ana ingaat i¢in gerekli malzeme stok alanlari,
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Ihtiyac¢ programinin yapilmasi

10. Gerekli yedek parga ve ana insaat i¢in ambar gereksinmeleri,

11. Gerekli ekipman alanlari,

12. Makine, arag park alam gereksinmeleri,

13. Altyapilarda ilgili talepler (yol, su, elektrik, pissu, drenaj)

14. Santiye planlamasini etkileyecek sair unsurlara ait veriler,

Seklinde belirlenir.

Ihtiyag programinda ayrica Is’teki olasi gelismeler dikkate alinarak, bina eklemeleri ve ek binalar igin
ek alan gereksinmeleri belirtilir.

SANTAYE MOBILAZASYONU

Ingilizcesi “mobilization” olan “mobilizasyon” kelimesi “seferberlik” anlamina gelmektedir. Santiyenin
tamminda da goriilecegi gibi ingaat iretiminin olusabilmesi igin ¢esitli sartlarin yerine gelmesi
gerekmektedir. Bu da bir anlamda insaat tretimi igin bir seferberlik anlamima gelir. “Santiye
Mobilizasyonu”nun Tiirkge karsiligi olarak “Santiye Kurulusu”nu kullanabiliriz.

Santive Mobilizasyonu icin Yapilmasi Gereken On Cahsmalar ve Bilgiler

Santiye mobilizasyonu yukarida da belirttigimiz gibi yapi iiretiminin saglhg: agisindan ¢ok dnemli bir
yer kaplar. Dolayisiyla mobilizasyonun baslangigtan itibaren ince elenip sik dokunarak yapilmasi, en iyi
¢Ozlimlerin sunulmasi gereklidir. Mobilizasyona baslarken santiye ile ilgili baz1 6n bilgilerin bulunmasi
gerekir.
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Cevre olanaklarinin tespiti

Santiye tesisleri i¢in ingaat alaninda uygun yer olmayabilir. Bazen uygun yer olmasina ragmen yap1
alan1 yakininda ¢ok daha avantajli olanaklar bulunabilir.

Bu nedenlerle ¢evrenin yapi ve altyap: olanaklarinin bastan arastirilmasinda yarar vardr.

Bu olanaklardan yararlanma olasiliklari;

1. Hukuki durumlar,

2. Uygunluklari,

3. yararlanma kosullar1 ve bedelleri

Birlikte incelenmeli ve bir rapor halinde getirilmelidir.

Olanaklar yiiklenici firma ve kullanici yetkililerince degerlendirilerek karara baglanmalidir.

Santiye Mobilizasyonu icin Yapilmasi Gereken On Calismalar ve Bilgiler

Yapim Y 6ntemlerinin Saptanmasi

Arsa ve Bolge ile lgili Bilgilerin Toplanmasi

Kesif ve Metraj Calismalar1

Is Programinin Hazirlanmasi

Santiyede Calisacak Elemanlarin Niteliklerinin ve Sayilarinin Belirlenmesi
Makine ve Ekipmanlarin Belirlenmesi

Mobilizasyon Birimleri ve Ozelliklerinin Belirlenmesi

1



Yapim Yéntemlerinin Saptanmasi

ingaat sektoriiniin gelisimi, toplu konut santiyelerinin yapim yontemleri agisindan birgok segeneklere
sahip olmasini saglamistir. Ornegin sadece kaba imalatlar igin:

« Kara Kalip Betonarme

« Tiinel Kalip Betonarme
* Hazir Kalip Betonarme

* Celik Yapilar

* Ahsap Yapilar

* Prefabrike Yapilar... v.b.

yapim yontemlerinden biri kullamilabilir. Bu yontemler de ayrica kendi iglerinde birbirine gore
farkliliklar gosterirler. Dolayisiyla yapim yontemleri santiye mobilizasyonunu dogrudan etkilerler.

Yap: tretiminde genellikle proje fizibilite agamalarindan itibaren yapim yontemleri olusur. Hatta
projeler bu yontemlere gore gelistirilir. Her yontem, tesisleri itibariyle birbirlerine gore énemli dlgiide
farkliliklar gosterebilirler. Bu yontemlerin  6nceden belirlenmis olmasi; santiye siireci i¢inde
mobilizasyon degisikliklerinden kaynaklanacak zaman ve maliyet kayiplarini biiyiik dlgiilerde azaltir.

imalatin Yapilacagi Arazide inceleme Yapilmasi

Arazinin konumu, g¢evre yollara uzakligi, malzeme tedariki yapilacak yerlere ulasim gibi konularda
degerlendirilir. Konumun maliyete ve yapim siiresine etkisi arastirihr. Konum bazi noktalarda detay
degisikliklerine ve bazi detaylardan vazgecilmesine sebep olabilir.*

Cevredeki cografi unsurlar degerlendirilir. Bazi unsurlar ¢ok biiyiik farkliliklara sebep olabilir. Arazinin
denize ya da bir akarsuya yakin olmasi, tepe ya da dagin yamacinda olmasi gibi etkenler maliyet ve
imalati ciddi boyutlarda etkileyebilir. Cevredeki su kendini tutamayan toprak gibi unsurlar diizenleme
gerektirecektir ve bu da ilave maliyet ve siire demektir. Ozellikle denize yakin yapilarda deniz
seviyesinin altinda kalan bolgelerde koruma amagli ciddi maliyetler olusacaktir. Yapilacak uygulamanin
zamani ve imalat siirecindeki yeri de imalatin kendi maliyeti yani sira imalat siirecini etkilemesi, toplam
slireyi uzatmasi, bazi imalatlara ara verilmesi gibi dezavantajlara yol acabileceginden bu konuyu goz
ard1 etmek saglikli olmayacaktir.

Arsa ve Bolge ile ilgili Bilgilerin Toplanmasi

Arsa ile ilgili bilgilerin ¢ogunlugu proje fizibilite asamalarindan itibaren elde edilir. Buna gore fizibilite
¢alismalarinda arazi aragtirmasma konu olan ve mobilizasyon ile birlikte degerlendirilmesi gereken
¢alismalar gunlardir:

Imalatin Yapilacagi Arazide Inceleme Yapilmast
Arazinin Civardaki Merkezlere Olan Mesafelerinin Olgiilmesi

Bolgedeki Demografik Yap1 Uzerinde Incelemeler Yapilmasi
Bolgesel Idari Kisitlar Uzerine Arastirma Yapilmast

opoow

imalatin Yapilacagi Arazide inceleme Yapilmasi

Arazinin yapisi1 onem arz eden diger bir konudur. Arazideki egim bir ¢ok diizenleme, istinat ve
izolasyon sorunu yaratacagindan ve mimari giigliik ¢ikaracagindan iyi degerlendirilmelidir. Bu konu her
zaman olumsuz etki de yaratmaz. Arazinin deniz vs manzarasinin oldugu durumlarda egim olumlu bir
etken olabilir. Egim imalat zorlugu da demektir. imalat sirasinda malzeme tasima, imalat yapma, imalat
koruma agisindan siirekli zorluklar ¢ikacaktir. Bunun yani sira egimli arazide hava kosullart diiz
arazilerden daha belirleyici olacak ve galisma zamanini ve ilerleyisi daha fazla etkileyecektir.

Arazinin rakimi da 6nemli bir etkendir. Rakim yiikseldikge iklim kosullari zorlasacak, ulasim giigliikleri
¢ikacak ve malzeme nakli zorlasacaktir. Bunun yani sira hava kosullar nedeni ile 1s1 ve su izolasyonu
maliyetleri ile 1sitma sistemi maliyeti artacaktir.

Toprak yapisi, zemin durumu hakkinda gerekirse yakin gevre sakinlerinden veya varsa insaatlardan
bilgi alinir. Bolgedeki yeraltt suyu durumu hakkinda yiizeysel bir arastirma yapilir. Bolgedeki
yapilardan ve gevreden zeminin tastyiciligi ve uygulanan temeller hakkinda bilgiler toplanir.*

Imalatin Yapilacag1 Yerin; Uydu Fotograflari, Cografi Harita ve Imar Paftalar1 Uzerinde Tespit Edilmesi
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imalatin Yapilacag Yerin; Uydu Fotograflari, Cografi Harita ve imar Paftalan
(Jzerinde Tespit Edilmesi

Projenin bulundugu bolge ve arazinin oOnceki donemlerden fotograflari ve imar durumundaki
degisiklikler gibi verilere ulasilmaya calisilir. Bu veriler bolgenin zamansal siiregte gelisimini gosterir.
Bu gelisimi analiz etmek ayn1 zamanda gelecege doniik ongorii yapilmasina alt yap: saglayacaktir.

Arazi ve bolgenin uydudan g¢ekilmis fotograflari, havadan gekilmis fotograflari, harita ve imar paftalari
tizerinden incelenmesinin baska bir faydasi da farkli bir bakig agis1 yakalamaktir. Projenin gelistirilmesi,
yapilarin konumlandirilmasi ve g¢evre ile entegrasyon noktasinda bu belgeler daha saglikli karar
verilmesine sebep olacaktir.

Arazinin Civardaki Merkezlere Olan Mesafelerinin Olgiilmesi

Araziye ulasim imkanlar1 ayni zamanda malzeme tedariki agisindan da 6nemli bir unsurdur. Yakin
mesafede tedarik¢i bulunmasiin saglayacagi avantajlar ve maliyet farklarinin yani sira bolgeden
yapilabilecek tedarik sebebi ile projede tercih degisiklikleri yapilabilir. Bolgede ve arazide yasanacak
tedarik sikintis1 ¢ok ciddi ulastirma ve stok maliyetlerine sebep olabilir. Bu parametre incelenirken
bolgenin mevsimsel karakteristigi ve arazi ve ulasim yollarmin zemin yapist ile birlikte ele alinmalidir.
Cunki bazi bolge, yol ve arazi kosullarinda malzeme tedariki i¢in uygun mevsim kosullari kullanilmak
zorundadir ve bu da ciddi boyutlarda depo ve stok sahalarinin olugturulmasina sebep olacaktir. Bu depo
ve stok sahalarmm maliyetinin yani sira depolama siirecinde yaganan malzeme firesi, malzemeyi
koruma amagli yapilan galigmalarin maliyeti de 6nem kazanacaktir. Bu maliyetlerin yani sira, hatta
daha 6nemli olan bir parametrede bdyle bir kosulun olusmasinin tedarik zincirinde ve maliyet akisinda
olusturacag biiyiik boyuttaki diizensizliktir. Belirli dénemlerde olusacak finansman ihtiyact ve bu
ihtiyacin yonetilmesi yatirimciy1 zorlayabilecek hatta asacak boyutlara ulasabilir. Malzemenin
depolanmasinin  olusturdugu maliyetlerin yan1 sira Odemelerinin  yapilmis olan malzemenin
kullanilmiyor olmasi dolayisiyla sirket kaynaklarmnin atil bir hale getirilmis olmasi da karliligi olumsuz
etkileyen bir etkendir.

Arazinin Civardaki Merkezlere Olan Mesafelerinin (")lgiilmesi

Araziye ulasim olanaklar1 incelenir. Ulasim olanaklarinin incelenmesinde birden fazla amag¢ vardir.
Projenin gergeklestirilmesi siirecinde personel tedariki igin 6nemli bir unsurdur.* Projenin bulundugu
yer ile gerek idari ve teknik personelin gerekse isgiiciiniin ikamet ettigi yerler arasindaki mesafe ve
ulagim imkénlar1 6nem arz etmektedir. Bu mesafelerin uzun olmasi bazen personel tasima maliyeti
olustururken bazen de mesafenin uzamasi konaklama imkani olusturma mecburiyetini ortaya ¢ikarir.
Santiyenin merkezi yerlere uzaklig: arttik¢a personele saglik, kisisel hizmet ve sosyal hizmetler sunma
ihtiyact dogacaktir ki ihtiyaglar arttikga maliyetler ciddi boyutlara ulasacak, belki sadece bu sebepten
proje karli bir is olmaktan ¢ikacaktir.

Araziye ulasgim imkanlar1 ayn1 zamanda giivenlik noktasinda da 6nem arz etmektedir. Sehir dis
santiyelerde personel ve malzeme giivenliginin saglamak da is zorlugu ve maliyet olarak karsiniza
¢ikacak bir unsurdur. Giivenligi saglamak i¢in yapilacak personel istihdami, maliyeti ve personel ve
malzemeyi koruyamama durumunuzda aldigimiz mali ve idari risk goz ardi edilemeyecek bir unsurdur.

Arazinin Civardaki Merkezlere Olan Mesafelerinin (")lgiilmesi

Ulasim imkanlarmim projenin yapisina gore ¢ok 6nem kazandig: bir diger nokta da satis ve kullanim
siirecine etkisidir. Konut ve aligveris merkezi seklindeki projelerde ulasim ¢ok kritik bir kalemdir.
Ulasim gii¢liigii satis1 ve projenin degerini ¢ok olumsuz etkileyecek bir etken olarak karsimiza
¢ikmaktadir. Toplu tasima, istasyon, iskele, liman gibi yapilar projenin seklinde de belirleyici olacaktir.
Toplu tagimanin kolay oldugu yerlerde toplu konutlara yonelmek tercihi gergekei goriindiigii gibi
ulagimin zorlastig1 yerlere daha liiks ve 6zel yapilar yapmak mantikl olabilecektir. Bununla beraber yat
liman gibi 6zel bir yapilanma varsa yine bunun etkisi ile liks yapilar olugturmak uygun olarak
degerlendirilebilir. Bu konunun mobilizasyondaki etkisi satis ofisi yapilip yapilmayacagi ile ortaya
¢ikar.

Arazinin ve bolgenin merkezi unsurlara yakinliklari incelenir. Merkezi bolgelere yakinlik ulasim
imkéanlarindan bagimsiz olarak da projenin degerini etkileyecek bir unsurdur. insanlarda her zaman
yakin olmak kolay ulagmaktan daha onemlidir diisiincesi vardir. Bu yiizdendir ki ulasim ve trafik
sikintisi olsa bile her zaman merkezi yerler tercih edilen yerler olmustur.*
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Bolgedeki Demografik Yap: Uzerinde incelemeler Yapilmasi

Bolgenin niifus yapist ve oOzellikleri hakkinda bilgiler toplamir. Bu bilgiler projenin genel yapisini
belirleyecek unsurlardan biri olacaktir. Bu inceleme yapilirken mevceut yapinin degiskenligi de incelenmesi

gereken bir unsurdur. Bu noktada mevcut yap iyi degerlendirilmeli ve dogru karar verilmelidir.

Bolgesel idari Kisitlar Uzerine Arastirma Yapilmasi

Boélgenin ve arazinin imar durumu incelenir. Bu imar durumu kapsaminda proje gelistirmek miimkiin
oldugundan herhangi bir proje gelistirme ¢aligmasinda 6nce konu ile ilgili biitin sinirlar belirlenmis
olmalidir. Emsal bilgileri, katsayilarin yani sira arazi ile ilgili hak iddia edebilecek ya da kisit
koyabilecek biitiin unsurlar aragtirmali ve herhangi bir 6zel durum olup olmadig: belirlenmelidir.

Bolgede yapilacak projenin imalat asamasinda karsilasabilecegi olasi engeller aragtirilir. Imalat,
malzeme tasima, personel istihdami, iage ve ibatesi konularinda herhangi bir kisit ya da 6zel durum
olup olmadig: arastirtlir. Boyle bir durumun s6z konusu oldugu durumlarda konunun asilmasi ve siire¢
ve maliyete etkisi analiz edilir.*

Santiyede Cahsacak Elemanlarin Niteliklerinin ve Sayilarinin Belirlenmesi

Temel olarak biitiin verimlilik tanimlari, ingaatlarin en az maliyetle bitirilmesi amaciyla yonetim hiineri,
isgiler, malzemeler ve ekipmanlarin, etkinligini 6lgerek yapilir.* Bu noktada kesif ve metraj ¢alismalari
ile daha net olarak ortaya konmus proje igin ¢alisacak elemanlarimn nitelikleri ve sayilari belirlenmeye
calisilir. Burada santiyede ¢aligmasi beklenen ekip sayilart ile bu ekiplerde ¢alisan eleman sayilari
tahmin edilmeye caligilarak pik noktadaki eleman sayilart bulunmaya galigihr. Bu, mobilizasyon
birimleri ve tiirleri ile ilgili ¢alismalarda yardimci olmaktadir.

Makine ve Ekipmanlarin Belirlenmesi

Santiyede bulundurulmasi gereken makine, ara¢ ve ekipmanlara karar verilmesi gerekmektedir.
Uretimde tespit edilen yapim yontemleri bu konuda etken olacaktir. Bunlar igin ayrica personel
istihdam durumu ortaya ¢ikabilmektedir.

Kesif ve Metraj Calismalari

Arazi ve bolgesi ile ilgili bilgiler toparlandiktan sonra, proje ile ilgili kesif ve metraj caligmalar yapilir.
Boylece proje ile ilgili bilgiler boyutlariyla tespit edilir. Bu noktada, imalat kalemleri, miktarlari ile
birlikte yapim yontemleri de tespit edilerek ortaya konur. Boylece iiretime esas mobiliz asyon
calismalarinda sayisal verilere dayali hesaplar yapilabilir.

Is Programimin Hazirlanmasi

Is diinyasmin en zorlu sektdrlerinden biri olan insaat sektoriinde tek bir basari regetesi vardir:
Kazanmak igin iyi yonet... Ve basarinin kriteri de projeleri zamaninda ve belirlenen biitgeler igerisinde
tamamlayabilmektir.** Bu da is programinin olusturulmasi ile miimkiin olur.

Mobilizasyon Birimleri ve Ozelliklerinin Belirlenmesi

Santiye tesis ve initelerinin sayr ve buyiklik tayini, sonradan yeni tesis ve Uniteye ihtiyag
gostermeyecek gibi dogru olmalidir. Bazen tesislerin tamaminin ayni anda kurulmasina ihtiyag
duyulmaz. Ancak daha ileride yapilacak tesislerin yerleri plan iizerinde belli edilir ve ¢ogunlukla bu
tesislere ait alt yapi tesisleri onceden tamamlanir.

Santiye fiiniteleri gegici ve ruhsata tabi olmayan yapilar oldugundan Imar Kanunu ve ilgili
yonetmeliklerde belirtilen boyutlandirmalara uyulmayabilir. Ancak santiye bir is yeri niteliginde
bulundugundan basta Is Kanunu — Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu — Yapi Islerinde Is Saghgi ve
Giivenligi Yonetmeligi olmak iizere, ¢aliyma kosullarini diizenleyen mevzuata uymak zorunlulugu
bulunmaktadir. Dolayisiyla tasarim asamasinda ilgili kanun ve yonetmelik maddelerinin dikkate
alinmas1 gerekir.
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Projelendirme

Santiyede yer alacak birimlerden hangisinin nereye konulacagini gosteren durum planina santiye projesi
(santiye yerlesim projesi) denilir.

Bir ingaata baslanmadan 6nce mutlaka bir santiye yerlesimi yapilmalidir. Teknigine uygun santiye
yerlesimi de iyi diisiiniilmis, arastirilmig, her yoniiyle etiit edilmis ve uygulamaya konmus bir santiye
projesiyle miimkiin olmaktadir.

Teknigine uygun ve iyi planlanmis santiye projesi; imal edilecek yapmn biyiikligine veya
kiigiikliigiine, yerlesim merkezlerinden uzakligina, calisacak personel sayisi ve yapmnin teknolojik

ozelliklerine uygun olacak sekilde gesitlilik arz etmektedir.

Yapilacak ingaat altyapt olsun, ist yapi olsun, biiyik ya da kiiciik olsun santiye planlamasinin
vazgegilemez etkin yapilacak ingaatin "vaziyet plani"dir.

Santive projesi 6n hazirhg

Yapilacak isin biylikligii dikkate alinarak, glinde ortalama kag is¢i ve teknik eleman santiyede
¢alisacagl, bunlardan kagmin santiyede yatacagi tespit edilmeli ve bu sayilara evli personel i¢in
yapilacak lojmanlarin yerleri ve sayilar1 belirlenmelidir.

Santiyenin dig yollara olan mesafesi ve bu yollarin 6zellikleri bilinmelidir. Santiyeye sevk edilecek
gereg ve araglarin hangi yollardan yapilacagi, bunlardan (kara, deniz, demir yolu, olmak tizere) her ikisi
veya lgli s6z konusu ise ekonomik olani aragtirilmalidir.

Santiyenin biiyiik yerlesme yerlerinden uzak olmasi halinde, santiyede bulunacak personel ve is¢ilerinin
ihtiyaglarini karsilamak igin yapilacak kantin, firin, hamam ve benzeri binalarin sayist ve biiyiikliikleri
tespit edilmelidir.

Santiye projesi on hazirhgi

Santiye projesi hazirlanirken, santiye hakkinda asagida belirtilen ayr1 ayr1 degerlendirilmelidir;

Santiye binalarinin yerlerinin tespiti ve yagis sularinin disar1 atmak i¢in yapilacak drenaj planinin
hazirlanabilmesi i¢in santiyenin yapilacagi yer goriilmeli, ¢evresi hakkinda bilgi alinmali ve gerekli
goriiliirse o yerin topografik haritasi ¢ikariimalidir.

Santiye yapilacak gercek depolarin biiyiiklik ve sayilarini tespit ede bilmek igin, yapinin cesidi esas
alinarak, fazla kullanilacak ve depolanmasi gerekecek gereglerin miktarlari, ne tip bir depoya ihtiyag
gosterecekleri tespit edilmelidir.

Santiyede kullanilacak is makinelerinin gesidi ve sayilari tespit edilmelidir. Boylece araglarin park,

tamirhane, yedek parga deposu igin ayrilacak yerlerin ve santiye i¢i yollarinin Olgiilerinin tayini
miimkiin olacaktir.

Santive projesinin cesitleri

Santiye projeleri, genellikle 1/500 6lgekli olmaktadir. Kesit ve detaylar i¢in 1/200 6lgek kullanilabilir.
0.60 x 1.00 m. dlgiisiinden daha biiyiik pafta kullanilmamalidir. Eger sigmaz ise iki, veya daha fazla
pafta kullanilabilir.

Santiye yerlesim planlari igin genel 6neri: Favori pafta h0.30 x b(5x0.20)=0.30 x 1.00 olmalidir. Genis
paftaya ihtiyag varsa bu olgiiler h(2x0.30) x b(5x0.20)=0.60x1.00'e ¢ikilabilir. Ara Olgiiler ve daha
biiyiik boylu paftalar kullanilmamalidir.

Santiye projelerinde kurulmasi planlanan tesislerin insaat, elektrik ve mekanik imalat detaylar1 ve
planlarda hazirlanmalidir.

12.10.2014
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Santiye projesinin tanzimi

Detayli hazirlanmis bir santiye projesi hem santiyenin kurulma siiresini kisaltir hem de yerlesimin
rastgele yapilarak cesitli aksakliklarin dogmasini engeller. Bu konuda, santiye binalarinin gergek
depolarinin ve gesitli maksatlarla gerekli alanlarin projede yerleri belirtilirken dikkate alinmasi gereken
hususlar incelenmistir.

Cevresi Kapali Kiiciik Bina Santiveleri

Bu tip santiyeler binanin i¢inde kurulur . Binanm bodrum katina gerekli malzemeler getirilir ve bodrum
isleri arkadan 6ne dogru yapilarak 6n kisimdan gegici bir santiye olarak yararlanilir. Bodrum kat
bitince, zemin kat tavanina kadar gerekli malzemeler getirilir ve yine on kisim ufak bir santiye yeri
olarak kullanilir. Bundan sonra zemin kat malzeme ve santiye yeri olarak degerlendirilip ve iist katlar
insa edilir.

Arka cephe(dolu ve kullamlmayan alan)

SANTIYE CESITLERI

Cevresi Serbest Kiiciik Bina Santiyeleri

Bu ufak bir santiye drnegidir. Bina olarak yapi ve isletme malzemeleri konacak 1-2 baraka ile tugla

depolart bulunur. Diizenlenmesi sekildeki gibidir.

r

Tel git/paravana \tﬂ.

Denur P&fkl

Malzemsq
Amban

BURC

. ..(_y.)n.,f

~
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Cevresi Serbest Biiyiik Bina Santiyeleri

Biiyilk bina santiyelerinde personel |

barakalari, malzeme ambarlar1 ve tugla
depolar1, kalip yeri ve demir biikme

depolart bulunmalidir. Tuglalar ¥

genellikle 10.000 tugladan ibaret

yiglar  halde depolanir.  Sekilde |
birbirleriyle ilgili Uniteler bir araya |
toplanmustir. Ornegin; demir deposuyla
demir bitkme yeri yan yanadir. Kereste |

deposu ile bigme yeri ve kalip yeri bir

aradadir. Iskele kerestesi binaya yakin |

konmustur.
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Kooperatif ingaati Santiveleri

Bu tip insaatlarda binalarin kapi, pencere, parmaklik, ¢ati, ddseme, merdiven v.s.leri standardize edilmis
oldugundan bunlar i¢in toplu yapim tesisleri kurulur. Sonra kereste ambari, iskele-kalip atélyesi de buna
eklenerek ikinci bir isletme iinitesi elde edilir. Ugiincii isletme iinitesi ise malzeme ambari, demir
ambari, demir bikkme ve hazirlama atolyesinden olusur. Dordiinci tinite garaj, tasit parki, demir atolyesi
ile olusturulur. Santiye sefi, biiro binasi, ufak makine ve alet ambar1 bir arada bulunur. Santiye ici
tagima islerinde damper ya da kamyonet kullanilir. Bu tip santiyelerde, sehre yakinligindan dolay1
genellikle elektrik enerjisi kullanilir

Bina Yikim Santiveleri

1- Cat1 ortiisii sokiliir, bir oluktan kaydirilip damdan asag1 indirilir.

2- Cinko, dere ve oluklar sokiiliir, pargalanmadan palangayla damdan asag: indirilir.

3- Bina i¢indeki elektrik, su borusu, kalorifer, mutfak, banyo tesisleri, tim borular sokiilir.

4- Pencereler, kapilar, parmakliklar, kepenkler sokiiliir, bina merdiveninden asagiya indirilir.

5- Mermer ve fayanslar (kirtlmadan sokiilebiliyorsa) sokiiliir, merdivenden indirilir.

6- Dosemelerdeki ahsap parkeler (tahribatsiz olarak) sokiiliir, merdivenden indirilir.

7- Catida kiremit alti kaplamasi, mertek, asik ve makaslar sokiilerek damdan yere palangayla indirilir.

Dager katlarda
Ust Katta
benzer
Sekilde(Aym
Strayla) yikilir

Kooperatif insaati Santiveleri

[V Tipi Konutlar

/ N——
DEMIR 1SLERI KALIP+ MARANGOZLUK

Menfez Santiyeleri

1-insaat malzemesi ambar1
2-Santiye binasi
3-Cimento ambar1
4-Isletme geregleri ve makine ambari
5-Betoniyerler

6-Biriket

7-Kum ve gakil deposu
8-Tugla deposu

9-Kereste deposu
10-Marangozluk atolye
11-Kalip ve iskele yeri
12-Kalip ve iskele parki
13-Demir isleme yer
14-Demir parki

15-Demir ambari

16-Sicak ve soguk demir, atolyesi
17-Tamir atolyesi
18-Makine park1

19-Tagt parki

20-Garaj

21-Akaryakit tanki

Bu santiyeler kiiciik olup, arazi ve yol durumuna gére malzeme depolari koprii ekseninin iki yan

tarafina da kurulur.

—
—yo———— ———
Kur

DD O

Kalip ve Iskele
Kerestes:
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Betonarme Koprii Santiyeleri

Liman Santivyeleri

1-Cimento ambari
2-Kereste bigme ambart
3-Iskele kerestesi park1
4-Kalip atolyesi
5-Kalip parki

6-Yap1 ve isletme ambart
7-Demir ambart
8-Demir biikme yer
9-Makine ve yedek parga ambart
10-Akaryakit deposu
11-Personel lojmani
12-Garaj

13-Bakkal

14-Kantin

15-Revir

16-Biiro

17-Is¢i barakasi
18-Kum deposu
19-Cakil deposu
20-Betonyer
21-Kompreso

Bu santiyeler de kombine santiyelerdendir. Bir limanda tas ocaklari, tas tagimmasi, suni blok, denizde
yiikleme ve bosaltma gibi islemler basl basina isletme olusturur. Diger isletmelerse sirasiyla atolyeler,

ambarlar ve santralden olusur

Tas
Ocaklan

Tas Tasima

Denizde
Tagima

Baraj Santiyeleri

Bu santiyeler, pek ¢ok isletmenin bir arada
calisigt  kombine santiyelerdir. Birinci
isletme {initesini temel kazisi ve kazinin
taginmasi olusturur. ikinci isletme iinitesini
de tas ocaklari, tas taginmasi, kirilmasi,
elenmesi ve yikanmasi teskil eder. Ugiincii
isletme Unitesini malzeme tartisi, beton
yapilmasi, tagnmasi, dordiincii initeyi de
atolyeler olusturmaktadir. Besinci ve altinct
tniteler ise ambarlarla enerji santralindan
olusmaktadir .

Kisa Tiinel Santiyesi

Uzunlugu 600 m.den kiigiik tiinellere kisa tiinel
denir. Bu gesit tiinellerde baslica 6zellik vantilasyon
dayamminin  bulunmamasidir. Bu tiinellerde insan
giicli  kullanilir. Fakat makine yoniinden yeterli
firmalar ~ kompresér ve elektrojen  gruplart
kullanirlar. Bu tesisler, lastik tekerlekli sasiler
tizerine bindirilirler. Cimento, malzeme ve kereste
icin bir ambar kurulur, kii¢iik bir demir ve ahsap
atolyesi vardir. Miihendis ve personel lojman ve
biirolart igin barakalar yapilir. Patlayici madde
deposu uzak bir yere kurulur. Isciler igin gadirlar ve
bakkal bulunmalidir. Burada malzeme tagimak i¢in
dekovilden yararlanilir. Dekovil tiinel igine tek hatli
olarak girer, tiinel diginda ise bu hatlar makaslar
yardimuyla ikiye ¢ikartilir. Hatlardan biri malzemeyi
dokmek i¢in depoya, digeri ise tiinel i¢ine malzeme
tasimaya ayrilmistir. Tagima hattinin sonradan iki
hatta ¢ikartilmasi dekovillerin manevrasini saglamak
icindir

Temel
Kazna

Kazinmn

Taginmas:

Tay
Ocaklan

Tay
Tasima

Tay
Kirma

Tay
Eleme

Tay
Yikama

Malzeme

Beton
Yapilmas:

Tas

Kuma

Beton
Tasinmas:
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Uzun Tiinel Santiyesi Yol insaat1 Santiveleri

Bunlar da kombine santiyelerdendir. Ayri ayr1 isletmeler bir araya getirilerek santiye kurulur. $ehirde
bir merkez Orgiitii, burada ambarlar, makine parki, teknik servis ve muhasebe servisi bulunur. Yol
ingaat1 yapilan kismin ortalarinda, uygun bir yerde bir isbasi santiyesi kurulur. Isbagt santiyesi orgiitii,
merkez orgiitiiniin kiigiik bir 6rnegidir. Isbasi santiyelerinde tag ocagi isletme servisi, tasima servisi,
telefon servisi, servis yolu ve dekovil hatlari insa ve bakim servisi, servis kopriisii yapim servisi, tagit
bakim servisi, makine bakim servisi, toprak isleri servisi, kdprii yapim servisi ve yol kaplamasi servisi
gibi esas servisler vardir. Ayrica santiye binalarinin yapimi i¢in bina ingaat servisi ve yol bakim servisi
bulunur. Engebeli arazide ¢alisildig1 zaman bir de tiinel yapim servisi bulunur

Uzunlugu 600 m. den fazla olan tiinellere
uzun tiinel denir. Bu g¢esit tiinellerde
vantilasyon gerekir. Ayrica gerekirse tiinel
icinde biriken suyu disar1 atmak igin
pompaj tesisiyle akaryakit deposu, ¢imento
ambari, yap1 malzemesi ambari, atdlyeler,
biiro ve lojmanlar, garaj, bakkal, kantin ve
revir gibi binalar bulunur. Tiinel igine tek
hatli bir dekovil dosenir, fakat tiinel
agzindan baslayarak ardarda iki makas
konulup dekovil hatt1 {ice boliiniir.
Bunlardan bir tanesi tiinel kazisindan ¢ikan
zemini dokmeye yarar, ikincisi tiinel igine
malzeme tasir, liglinciisii ise ambarlardan
tiinel igine gerekli alet, ekipman ve kalip
tagir. Santiyede ozel bir telefon gereklidir

Santive ile ilgili idari Calismalar Santive ile il_gili idari Calismalar

Kazidan Cikan Topragin Dékiimii icin izin ve Yer Tespiti insaat icin Gegici Su Verilmesi

Cogunlukla sehir merkezlerinde yapilan kazilardan g¢ikan topragi dokecek yer bulmak bir problem Belediyenin ilgili birimine miiracaat edilerek insaatta kullanilmak {izere santiye sahasi i¢erisinde uygun
olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Bunun igin belediyeye miiracaatla toprak dokme yeri igin izin kagidi bir yere gegici su sayact konulur. Oturma ruhsati alinincaya kadar su ihtiyaci bu sekilde karsilanir.
alinmasi ve yer tespiti yapilmasi gerekir. Bu izin belgesi kazidan ¢ikacak topragin hacmine goére harg

alinmak sureti ile verilir.

"N
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Santive ile ilgili idari Calismalar Santiye ile ilgili idari Calismalar
Gecici Santiye Elektiriginin Verilmesi Kanalizasyon Baglantisimin Kurulmasi

TEDAS mn elektrik isleri ile ilgili subesine ruhsat ile birlikte bagvurulup, gerek insaatta kullanilmak ve Vaziyet planinda gosterilen yerde kanalizasyon hattini dosemek i¢in yine belediyenin ilgili birimine
is makinelerini ¢alistirmak gerekse santiye sahasini aydinlatmak igin elektrik alinir. Gegici bir saat bagvurulur. Bunun i¢in belediyeye teminat yatirilir, doseme esnasinda kazilan alanlari tekrar doldurma
konulur. ve mevcut haline geri getirme zorunlulugu vardr.

Santive ile ilgili idari Calismalar

Isyeri Numarasi ve Cahstirilan iscilerin Sosyal Giivenlik Bildirimi

Ise baslanacag yiiklenici tarafindan bir dilekge ile SGK bildirilerek isyeri numarast almir. Sigortali isgi

caligtirlmaya baslandigi tarihe kadar bu islemin tamamlanmasi ve c¢alisan isimlerinin SGK’ya MObilizasvon Birimleri

bildirilmesi (¢alisanlarin sigortalanmasi) gerekir.

Is siiresince ¢alisanlarin sigorta primleri SGK’ya yatirilir. Isten ayrilan calisan olur ise bunlarda yine
SGK’ya bildirilmelidir.
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Mobilizasyon Birimleri
Mobilizasyon Birimleri

Sosyal Tesisler Uretimle ilgili Birimler Satis Ofisi
Sosyal Tesisler

Sosyal Tesisler

Santive Yoneticileri ve Teknik Uretim Sahalari

P 1 S 1 Tesisleri can [reti . . . . . . . . .
Tersonclosvr Zeserd Ahsap Uretim Sahas: Santiye Yoneticileri ve Teknik Personel Sosyal Tesisleri
Santive Yénetim Ofisi Demir Uretim Sahasi

Lojmanlar Beton Uretim Sahasi

Santiye Yonetim Ofisi

. Depolar
Isci Sosyal Tesisleri
i Ahsap ve Kereste Depolari
Isci Barinaklan Demir Depolar: ) ) o o ] ) o o
Yemekhane Agrega Depolari Santiyenin y6netiminde gorev alan elemanlar igin yapilan iinitedir. Kiigiik ve kisa siireli bir insaat i¢in
Tuyaletler ve Duslar Cimento Depolary basit bir barakadan ibaret olabilecegi gibi biiyiik ve uzun siireli insaatlar i¢in bu amagla yigma kagir
p .

Dusar Liemanlan Depolary yapilar ve hatta betonarme binalarin insas1 da s6z konusu olabilir.
Soyunma Giyinme Yerleri Diger Baglayici Madde Depolart
Akaryakit Depolari
Su Deposu

Santivede Mesai Saatleri Disinda Yasam ve Kullamlan  Patlayici Madde Depolari
Uniteler

Saghk Tesisleri

Ambarlar
Atélyeler
Tamir ve Bakim Atélyeleri

imalat Atélyeleri
Laboratuarlar

Santiye Yonetim Ofisi
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Santive Yonetim Ofisi
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Sekil 2.3 Santiye yonetim ofisi

Mobilizasyon Birimleri

Sosyal Tesisler

Santive Yoneticileri ve Teknik Personel Sosyal Tesisleri

Lojmanlar

Sehirden uzak santiyelerde; devamli santiyede kalmak zorunda kalan ve santiyede yonetiminde gorev
alan personel i¢in yapilan gegici konutlardir. Dogaldir ki, bunlar is¢i barmaklarina gore daha kaliteli

olmak durumundadirlar.

Lojmanlar tek veya ¢ok katli olabilir, tek kisilik veya iki kisilik odalarda kalinabilir. Lojman binalarinin
boyutu ve konforu, isin biiyilikligiine ve firma olanaklarina gore degisir. Bekarlar ve/veya aileler igin
olusturulan lojmanlar, konfor ve barinma ihtiyaglarina yeterli diizeyde cevap verebilmeli ancak liksten
kagmilmalidir. Bir misafirhane ve mesai saatleri diginda zaman gegirilebilecek bir iinitenin de

bulunmasinda yarar vardir.

Santiye Yonetim Ofisi Planlarken Uyulmasi Gereken Bazi Onemli Kosullar

Biiro mahallerinde ¢alisan kisi basina 4-6 m? taban alani uygun olup bu alan 3 m?’den kiigiik
olmamalidir.

Isyerlerindeki hava hacmi, makine, malzeme ve benzeri tesislerin kapladig1 hacimler dahil olmak
iizere, is¢i basma en az 10 metrekiip olacaktir. Hava hacminin hesabinda, tavan yiiksekliginin 4
metreden fazlas1 dikkate alinmaz.

Isyerlerinde disaridan 151k almaya yarayan yan ve tepe pencereleri ile menfezlerin aydinlik veren
yiizeyleri toplamy, isyeri taban yiizeyinin en az 1/10 oraninda olacaktir.

isyerlerinin gatilari; 1s1, riizgar, yagmur, kar gibi dis etkilerden isgileri tamamen koruyacak surette
dayanikli ve muhafazali yapilmis olacaktir. Catinin tizeri, yazin fazla 1s1 gegiren sa¢ ve benzeri
malzeme ile ortiili bulundugu takdirde, ayrica bir tavan yapilmasi, bununla ¢ati arasinda hava akimi
saglayacak menfezler bulunmasi gereklidir

Lojmanlar
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Lojmanlar
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Sekil 2.5 Tek daireli lojman’

A-A KESITI

isci Barmaklarim Planlamirken Dikkat Edilecek Hususlar

Isi basina toplam alan en azindan 5 m? olmalidir.*

Koguslarda, duvarlara ¢ivi gakilmasi, elbise ve benzerinin asilmasi yasaktir. Koguslarda yatan isci
sayist kadar, kilitli ve uygun elbise dolaplari bulundurulacak ve bunlarin yiiksekligi 170
santimetreden asag1 olmayacaktir.

Koguslarda tavan yiiksekligi 280 santimetreden asag1 olmayacak ve adam basina diisen hava hacmi,
en az 12 metrekiip olarak hesap edilecek.

Koguslardaki yataklar, tabanla baglantisi kesilecek surette karyola ve somyalar lizerine yayilacak,
aralarinda en az 80 santimetrelik bir agiklik bulunacak, basuglarina, 6zel esyalarin konmasi igin,
kiigiik etajer veya komodinler konacak, iki katli karyola ranza kullanildig1 hallerde, katlar arasindaki
yiikseklik ile karyola somyalarin genigligi 80 santimetreden az olmayacaktir.

100 kisiye kadar is¢i calistiran isyerlerinde 30 erkek is¢i i¢in, bir kabin ve pisuar, her 25 kadn is¢i
icin de en az bir kabin (hela) hesap edilecek, 100 den sonrasi i¢in her 50 kisiye 1 tane hesabi ile hela
bulundurulacaktir.

Koguslar, geceleri yatma zamanina kadar, koridor ve helalar ise siirekli olarak aydinlatilacak, kogus
kapilarinin yukari kisimlari, camli yapilmak suretiyle koridorlardaki isiktan yararlanilacaktir.

Mobilizasyon Birimleri

Sosyal Tesisler

isgi Sosyal Tesisleri

Isci Barmnaklar

Santiyede kalacak isciler i¢in uygun kosullarda iinitelerin insas: gereklidir. Bunlar her tiirlii ihtiyaci
karsilayacak bilyiik boyutlarda olabildigi gibi; kiigiik barakalar halinde yatakhane, banyo, dus ve
giyinme yerleri farkl: tiniteler halinde olan durumlarda da olabilirler.

12.10.2014

Isci Barmaklarini Planlanirken Dikkat Edilecek Hususlar

» Koguslar her giin, toz kaldirmayacak bir sekilde siipiiriilip temizlenecek, gereken yerlerin tozlar
almacaktir. En az 6 ayda bir veya gerektiginde antiseptik soliisyonlarla genel temizlik uygulamasi
yapilacaktir.

* Aileleri ile birlikte oturan isgilere 6zgii ev veya apartman daireleri, bekar is¢ilere 6zgii binalardan ayr
ve sakin yerlerde yapilacak ve her isgiye verilecek ev veya apartman dairesinde, ailesinin niifusuna
yetecek sayida oda ile bir mutfak ve hela, dus veya banyo bulunacak veya birlikte kullanilmak {izere
dus, banyo veya hamam yapilacaktir.

* Odalarin kolay temizlenebilmesi ve yangina karsi emniyetli olmasi i¢in koridorlarin gereginden fazla
uzun tutulmamasi ve tiim odalarin koridora agilmasi gerekir. Sicak bolgelerde biitiin odalarin disariya
acilir olmasi yaygin bir uygulamadir.

* Koguslarm, soguk mevsimlerde sagliga uygun bir sekilde isitilmasi gerekir. Isitmak i¢in soba
kullanildiginda, duman, gaz ve yangin tehlikesine karsi gerekli tedbirler alinacaktir. Mangal komiirii
veya kok komiirii ile mangal veya maltiz gibi vasitalarla veya iistii agik atesle veya borusuz petrol
sobasi veya havagazi sobasi ile 1sitma yasaktir. Tutusturucu olarak benzol ve petrol gibi parlayici
maddeler kullanilamaz.
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isci Barnaklarini Planlamirken Dikkat Edilecek Hususlar Isci Barmaklari

+ Barakalarin dis kenarlar1 beton tretuvarlarla gevrilidir. Tretuvarlar disa dogru meyilli yapilirlar.
Genislikleri en az 80 cm’dir.

* Su basman kotlarinin en azindan zeminden 40 cm yiiksekte olmasi gerekir.

* Ayakkabular koridorlardaki etajere konulmalidir. Giinliik olarak temizlik yapilmalidir.

 Barmaklarda yerlesim yapilirken isgilerin meslek ve unvanlarma gore konuslandirma yapilmasina
dikkat edilmelidir.
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Sekil 2.6 Yatakhane™™

Isci Barmaklari Mobilizasyon Birimleri

P L ) Sosyal Tesisler
. | ] t _t 1 lj 4 T - Isci Sosyal Tesisleri

Yemekhane
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Santiyede ¢alisan isgilerin toplu olarak yemek yiyebilmeleri i¢in kurulan initelerdir. Yemeklerin
santiyede yapilabilmesi ve dagitilabilmesi i¢in bir mutfak ve firin bulunur. Yemekhane planlanirken
yemek salonu ve yardimer iiniteler ile toplam alanin kisi basina 1 ila 2 m?> alinmak suretiyle
I_l hesaplanmasi uygundur. Isgilerin bir masa etrafinda 6~10 kisilik gruplar halinde yemek yiyecegi

diistiniilir. Kahvalti, masalara 6nceden servis yapilir, 6gle ve aksam yemekleri self servis seklindedir.
Yemekhanenin havalandirmasinin temin edilmesi zorunludur.
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Sekil 2.7 Yatakhane olarak kullanilan baraka’
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Yemekhane Mobilizasyon Birimleri

Sosyal Tesisler

Mutfak; kiler, yemegin hazirlandig1 yer, yemek dagitim yeri ve bulagikhane olmak tizere dort kisimdan

ibarettir. Bu kisimlar birbirinden duvarlarla ayrilir (BSlimlerin ayriminda seyyar bolme panolari isgi Sosyal Tesisleri
kullanilmaz) ve gegislerde ¢arpma kapilar kullanilir. Temizlik kolayligi i¢in yapim sirasinda her tiirli

6nlem almmustir. Tabanin meyilli olmasi ile sular bir yere kolaylikla toplanir, drenaj sistemine baglanur. Tuvaletler ve Duslar

Mutfagin yemekhaneden goriilmemesi i¢in servis penceresi algak yapilir. Yemek dagitimi sirasinda
yemek alanla as¢1 arasinda konusma olanag azaltilir. Mutfak ekipmani, is¢i sayisina ve santiyenin en
yakin yerlesme yerine olan uzakligia gore saptanir. Kilerdeki stok her zaman yeterli diizeyde tutulur.

Tuvalet ve duslarin is¢i barinaklarindan ayri tiniteler olarak kurulmasi siklikla karsilasilan bir durumdur.
Ayrica arazi biiyiikliigii géz 6niine alindiginda yer yer bu {initelerin artirilmas gerekebilir. Cogunlukla
is¢i barakalarinin yakinlarinda konumlandirilirlar. Burada da her 30 is¢i igin 1 tuvalet, 1 pisuar ve 1 dus
ongoriilebilir. Unitelerin yerlestirilmesinde hakim riizgar goz 6niinde bulundurulmah ve gerekli saghk
kosullari, baglayici yonetmelikler de goz oniinde bulundurularak saglanmalidir

Tuvaletler ve Duslar : = Tuvaletler ve Duslar
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et 1795 —

Sekil 2.8 Tuvaletler” Sekil 2.10 Banyo®
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Mobilizasyon Birimleri Sovyunma Giyinme Yerleri

Sosyal Tesisler

Soyunma-Giyinme

_ Kabinleri

isgi Sosyal Tesisleri
Soyunma Giyinme Yerleri

a |
sz

]

Genellikle santiyede ikamet etmeyen isgilerin elbise degistirmeleri, esyalarmi koyabilmeleri i¢in
gereken kapali mekanlardir. Ancak tniteleri ayr1 birimler olan barinaklarda siirekli kalan elemanlar igin
de bu mekanlar olusturulabilir. Her is¢i igin, elbiselerini ve diger kiigiik esyalarini koyabilecegi birer
kiigiik ve kilitli dolabin da bu mekana konmasi gerekir.

Sekil 2.11 Soyunma givinme yerleri’

Mobilizasyon Birimleri Saghk Tesisleri

Sosyal Tesisler
i n
isgi Sosyal Tesisleri SAGLIK
2 o MEMURU
Saglhk Tesisleri

Yerlesim bolgeleri disinda ve dzellikler uzaginda bulunan santiyeler agisindan daha ¢ok 6nem tasiyan
iinitelerdir. Gerek hastalarin tedavisi ve gerekse bir is kazasinda ilkyardimin yapilmasi i¢in uygun bir
saglik @initesinin bulunmasi gerekir.

Li 1% 1 w o lwlwf

Sekil 2.13 TIk yardim binasi”
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Mobilizasyon Birimleri Santivede Mesai Saatleri Disinda Yasam ve Kullanilan Uniteler

Sosyal Tesisler 1350 A
,}’ﬁl L 200 175
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Isci Sosyal Tesisleri : |0 O O

s
1
N,

Y — ]

Santivede Mesai Saatleri Disinda Yasam ve Kullanilan Uniteler : ‘ KANTIN

Ozellikle yerlesme yerlerine uzak santiyelerde calisanlarm kullammma sunulan sosyal tesisler 5nem
kazanir. Santiyenin, ayni zamanda bir sosyal yasam birimi oldugu diginiilirse, ama¢ bu toplulugu
olusturan bireylerin sosyal ihtiyaglarinin karsilamaktir. Dolayisiyla ihtiyaglar i¢in gerekli olan sosyal
tesislerin, mevcut olanaklar ve kosullar gergevesinde gergeklestirilmesi uygun olur. Insaat isinin agr
kosullarinin fiziksel ve ruhsal agidan yiprattigi santiye personelinin sosyal sorunlarla da tedirgin
olmamas: gerekir. Santiyedeki is verimi acisindan Onem tasiyan bu husus gbz Oniinde
bulundurulmalidir.

Santiye blro koyteyneri ve tasinmasina iliskin bir érnek Pré&fabrik olarak iretilmis yemekhane ve ¢ay salonu binasi
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Is¢i yatakhanesi olarak kullanilan bir baraka ormegi Taginabilir tuvalet ve dus Gnitesi omekleri

Ik yardim ve revir hizmetlerinde kullanilabilen bir prefabrik bina ornegi

Ambar olarak Gretilmis olan bir ¢adinn dis ve i¢ gortintsd




Mobilizasyon Birimleri

Uretimle ilgili Birimleri

Uretim Sahalari

Ahsap Uretim Sahasi

I¢ ve dis piyasadan temin edilen kaliplarin yaninda santiyede bazi beton elemanlari igin kalip hazirlama
geregi olabilir. Bu amagla santiye tesislerine marangozhane de eklenebilir. Bunlar miimkiin oldugunca
dretime yakin yerlerde depolama esas alinarak konuslandirma yapilmalidir. Ayrica donati hazirlama
sahasindaki vinglerin etki alani iginde bir bolim segilmesi de uygundur.

Iskele ve kalip imalati igin yeni kerestenin en ¢ok ii¢ defa kullanilabilecegi kabul edilmektedir.
Marangozhaneler ayrica kapi, pencere dogramasi, doseme duvar kaplamasi, kiipeste gibi diger ahsap

yapt elemanlarmimn tretiminde de kullanilabilir. Buna gore yerlesimde imalat amact da goz 6niinde
bulundurulmalidir.

Mobilizasyon Birimleri

Uretimle ilgili Birimleri

Uretim Sahalar1

Demir Uretim Sahasi

Uretimde kullanilacak donatilarin  hazirlanmasi igin yine iiretime yakinlik durumuna gore
konuglandirilir. Genellikle ¢ok alan kaplamaz. Donati hazirlama ve biikme isinin verimli yapilabilmesi
igin stok sahasinin yaninda donati hazirlama sahasinin da vincin etki alani iginde olmasi gerekir.

Santiye tesislerinin bu boliimiindeki imalat diizeni otomobil fabrikasindaki tezgaha benzetilebilir.
Islenmemis donat, donati kesme makinesine verilir. Kesilen donati, biikme makinesinde projeye uygun
biikiiliir, islenir ve mamul donati stok sahasina yerlestirilir. Tyi bir programlama ile bu iiretim sekli,
bantli iiretimin bantsiz 6rnegidir.

Ahsap Uretim Sahasi

Uretim sahasinin rutubetten korunmast igin iistiiniin bir sundurma ile kapatilmasi gerekir.

Fereste

Deposu

Sekil 2.15 Kalip iiretim sahasi”

Mobilizasyon Birimleri

Uretimle llgili Birimleri

Uretim Sahalar1

Demir Uretim Sahasi

Donatilarin hazirlanmasinda iki husus énemlidir. Birincisi mamul stok sahasindaki donati miktar1 ayni
Olglideki ihzara stok sahasina gore maksimum 1/3 kapasitelidir. Boylece stok sahasindaki yigilma
onlenir ve proje degisikliklerinden meydana gelebilecek zararlar en aza indirilir. Dogal olarak donati
hazirhgi, is programima uygun olmalidir. Gereksiz finansman masraflart ile 6zellikle bol yagish ve
rutubetli ortamlarda donatilarin paslanma sorunu her zaman géz 6niinde bulundurulur.

Yagmurlu havalarin donati hazirhigim etkilememesi i¢in kesme ve biikkme makinelerinin bulundugu
yerin bir sundurma ile Gstliniin kapatilmasi gerekir.
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Demir Uretim Sahasi

Beton Uretim Sahasi

Sekil 2.16 Demir iiretim sahasi”

Sekil 2.17 Beton iiretim sahasi drnegi”

Mobilizasyon Birimleri

Uretimle ilgili Birimleri

Uretim Sahalari

Beton Uretim Sahasi

Santiyede iiretilecek betonun hacmine gore bityiikliik ve techizat bakimindan farkli iiretim tesisleri s6z
konusu olmakla birlikte genellikle bu sahada yer alacak niteler agrega deposu, ¢imento silosu, tart:
kabi, betonyer ve beton iletim kovasindan olusur.

Beton tastyici ekipmanin, genellikle transmikser, bazen kamyon, beton tesisine giris ve ¢ikislari i¢in yol
diizenlenmesi yapilir. Beton tastyict ekipman, betonu aldiktan sonra geri geri ¢tkmamalidir. Vasitalarin
beton tesisinin yaninda birikmesini 6nlemek amaciyla 6nceden tasarlanmig bir park yerinin kullanima
acilmasi gerekir.
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