PIMLER

Tanim : Birden fazla sayida pargay1 istenilen konumda tutma, parcalar arasi yatay ve diisey
kaymay1 Onleme, merkezlemeyi saglamak amaciyla kullanilan makine elemanlarina PIM
denir.

Silindirik pimler : T ‘ﬁv&iﬁaﬂer Yay ‘tipiupiml‘q'
_ 41_ 1 T
Silindirik diiz pim Sade konik pim Boydan boya yivli pim Boru tipi yayl pim
Silindirik diiz sertlegtivilmis pim I vidali konik pim  Yariya kadar yivli pim  Tel tipi yayh pim
Silindirik i¢ vidalt pim Dug vidal konik pim  Pilotlu yivli pim
Silindirik i¢ vidah sertlegtirilmig pim Konik yivii pim
Vidal pim Havsa bagh yivli pim
Silindirik bagh yivli pim

Silindirik Diiz Pim : Sertlestirilmeden kullanilan silindirik bir pimdir. Sekilde goriildiigii
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Gere¢: 9 SMnPb 20

Standart gisterim: Pim TS EN 28734 - 16 x 54 A

Tiir A da bir ucu 15 ° pahli diger ucu bombeli, tiir B de ise iki ucu 15 °© pahli sekilde yapilirlar

Silindirik I¢ Vidah Sertlestirilmis Pim : Bu pim genellikle el takimlari, kaliplar, 6lgme
avadanliklarinda kullanilir. Ancak 06zel c¢ektirme diizenekleri veya civata kullanilarak
yerinden sékﬁlebilirler Bir ucu 15 ° pahly, diger ucu capa uygun delik delinerek i¢ vida
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Sade Konik Pim : Silindirik pimlere gore sokiiliip takilmasi daha kolay, tizerinde 1/50
oraninda koniklik bulunan pimdir. Kor deliklerde kullanilmaz. Konik pimlerin deliklerini
acmak i¢in once kiiciik ¢apli boydan boya bir delik sonra pimin ortalama ¢apinda yariya kadar
bir delik delinir. Son olarak 1/50 oraninda konik rayba ¢ekilir.

Gereg¢: 9 SMnPb 28

Standart gdsterim:
Konik pim TS EN 22339 - 6 x 30

Dis Vidal Konik Pim : Bu pimin disina vida a¢ilmistir takildig1 yerden somunla ¢ektirilerek
cikartilir.

Gerec: 9 SMnPb 28

Standart gésterim:
s vidali, konik pim
TS EN 22337-6 x 30

I¢ Vidah Konik Pim : Bir ucu kapali konik pim deliklerinde kullamlir. Civata yada pim
cikartma aparatiyla yerinden ¢ikartilir.
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- I - Standart gosterim:

I¢ vidah konik pim TS EN 28736 - 16 x 54
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Yivli - Kertikli Pimler : Bu pimler 8 farkli standartta toplanmistir. Ortak ozellikleri pim
cubugunun cevresine 120° aralikla agilmis 70 ° lik V bi¢imli {i¢ adet yivin pim c¢apini
biiylitmesidir. Yivleri 6zel tezgahlarda agilir. Bu pimlerin kullanildigi deliklerde rayba
cekmeye gerek yoktur. Sakincalar sik sokiiliip takilan yerlerde zamanla hassasiyetleri azalir.

Gereg: Fe 50 Gereg: Fe S0
Standart ghsterim: Standart ghsterim:
Yivli pim TS EN 28740 - 5 x 40 Kertikli pim TS EN 28744 - 5 x 40
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Yivli pimler
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Yayh Pimler : Boydan boya kanal agilmis u¢ kisimlar1 pahli yay ¢eliginden yapilmis boru

bicimli pimdir.
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Standart gbsterim:
Yay tipi pim TS EN 28748 - 10 x 50
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Gereg: Yay celigi

Gerec: Yay celifi

Standart gdsterim:
Yay tipi pim TS EN 28750 - 10 x 50

Yay tipi pimin kullantimas:

Avantajlar::

1. Titresimli ortamlara elverislidir. (Kendiliginden gevsemez)

2. Ayni delikte civata ve somunla birlikte biiyiik capli olanlar kullanilabilinir.
3. Zorlama aninda kesilmezler kirilirlar. Kirik parcalar delik i¢inde kalmaz.

Masah (Gupilya) Pimler : Perno, mil, civata iizerine takilan, elemanlarin kendiliginden
sOkiilmesini Onleyen, yarim daire kesitli cubugun masa bigiminde katlanmasiyla elde edilen
pimdir.

Gerec: Fe, Cu Zn alasimlan

Standart gisterim:
Masali pim TS EN 22341 - 4 x 40

Pimii baglanti Grnekleri
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Pimlerin kullanimastyla ilgili rnekler

[ ——F— 1
1

SUNRAROR R

- WS } e : '

I¢ vidalt, konik pim (sokiilmesi) Dis vidali, konik pim (sokiilmesi)

Sade konik pim Yivii pim
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Havsa bagh, yivli pim I¢ vidal, silindirik pim

Silindirik diiz pim Yay tipi pim

Pimlerin kullanilmasiyla ilgili érnekler
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VIDALAR

Tamm : Silindirik veya konik i¢ veya dis yiizeylere acilmis helisel oluklara vida denir.
Vidalarin siniflandirilmasi agagidaki tabloda gdsterilmistir.

|
Dis araligina gore
R
Mertrik vidalar Ucgen vidalar Baglann vidalar: Nermal vidalar
Whitworth vidalar Trapez vidalar Hareket vidalar: Ince dis vidalar
Testere vidalar Boru vidalari

Yuvariak vidalar — ]

Kare vidalar im i,".]m" mtglirgs Kullanim alanin
Ozel vidalar “—— | [ [

Sag vidalar Tek agezh vidalar Sac vidalar
Sol vidalar Cok agizh vidalar Agag vidalar:

Dis iistii capr

-

Béliim dairesi cap:

i Dis dibi ¢apr |
Dis iistii genisligi
S e is yilksekligi
| B = W
Adim i Dis agisi
[ = : Vida esi
Dis dibi & : ida efim acisi F
genislifi = = /—/—“ Adim
Dis ! S 4
kahmnhig [~ ) TC. boliim dairesi capi -

o

Dis Ustii Cap : Vida acilmus silindirin ¢apidir. Pratikte anma 6lgiisii olarak adlandirilir.
Adim : Vida i¢in belirleyici elemandir. Vidalarda iki dis arasindaki uzaklik ya da vidanin bir
turda aldig1 yoldur.

Boliim Dairesi Capi : Vidanin dis iistii capi ile dis dibi ¢cap1 arasindan gegen capin Slgiisiidiir.
Normalde boyle bir ¢ap yoktur. Hesaplamalarda kullanilir.

Dis Dibi Capi : Vidanin dis dibinden 6lciilen ¢aptir. Dis iistii ¢capindan iki dis yiiksekliginin
cikarilmasiyla bulunur.

Dis : Helisel vida kanalr agildiktan sonra olusan ¢ikintilardir. Vida disleri cesitli profillerde
olabilir. Ancak bir vidanin biitlin disleri ayn1 profildedir.

Dis Yiiksekligi : Vidanin dis iistii ile dis dibi ¢ap1 arasinda kalan, tek tarafli uzakliktir.

Vida Egim Acisi : Vida dislerini olusturan helis egrisinin, boliim dairesi aginim dogrusu ile
yaptigi acidir.
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Olcii Sistemine Gore Vidalar

Metrik Vidalar Whitworth Vidalar
Vida elamani boyutlarinin birimi (mm) Vida elamani boyutlarinin birimi (ing) tir.
dir. Iki dis aras1 adim olarak ifade edilir. Adim degeri yerine bu vidalarda 1" (25,4

mm) uzunluktaki dis sayis1 esas alinir.
Dis Profiline Gore Vidalar

Ucgen Vidalar : Baglanti amaciyla kullanilan bu vidalar metrik yada ing sistemine gore imal
edilirler. I¢ vida ve dis vida olarak agilirlar.

Dis vida

i¢ vida ' T

—_—
=

d=D, D=d-(1,08.P)
h=0,61.P d,=D,=d- (0,65.P)
H=0,54.P d,=d-(1,22.P)

Metrik Uggen Vida (Normal dis)

Metrik ii¢gen vidalarin ince disli olanlar1 da imal edilir. Bunlar sarsintili ve titresimli
ortamlarda kullanmaya elverislidir. Normal dis vidalarina gore kendiliginden sokiilmeleri
zordur. Kiiclik dondiirme momentleri ile biiylik stkma kuvvetleri elde edilir. Kiigiikk adimli
olduklari i¢in s1izdirmazlik amaciyla kullanilirlar. Kopma direngleri yiiksektir.

Whitworth Uggen Vida : Olgiiler ing sistemine gore verilmistir . Whitworth iicgen vidalarin
ince disli olan1 da vardir.

0

Dis vida ic vida

55
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Metrik Vida ile Whitworth Vida Arasindaki Farklar

Metrik Whitworth
1. Tepe acisi 60 ° (dis profil acisy) 55°
2. Boyutlar mm in¢
3. Sembol M W
4. Adim P(Tablo’dan) P(25,4mm/Z (dis sayis1))

Amerikan (Unified Screw Thread (UST)) Vidalar : Bu vidalar Amerikan standartlarina
dayanir. Kaba olanlart UNC (coarse thread series), ince olanlar1 UNF(fine thread series), ¢ok

ince olanlar1 UNEF (extra fine thread series) olarak gosterilir.
Olgtileri in¢ sistemine gore verilir. Tepe acilart 60° dir. Normal whitworth vidalar gibi

gosterilir. 1 den 12 ye kadar numaralandirilmistir.

Trapez Vidalar : Tepe acis1 30° olan kesik tiggen seklindeki bu tip vidalar ince kaba sekilde
iiretilirler. Bu vidanin sembolii “Tr” seklindedir. Hareket iletmek amaciyla tezgah tablosunda

vidal1 preste ve mengene mili gibi yerlerde kullanilir.

Dis dibi . Dis iistii ; o Wﬁff ! is _ils'tﬂ'
genisligi Dis aget genigligi D m ok Benisligi
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= 8§ g3
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Adim &b = it Adlm ;g% 4
Dis vida a3 a3 lc vida
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Testere Disli Vidalar : Bu vidalarin dis profilleri testere disine benzer genellikle tek yonlii
kuvvet ve hareket iletiminde kullanilirlar . Tepe agis1 30° olup tek yonlii olarak yapilmistir.
Dis dipleri yuvarlatilmistir. Dis iistii capina dogruda 3° lik ag1 verilmis ve boylece tepe agist
33° ye yikseltilmistir. Dayanimlar1 yiiksektir. Dis profilinin 6zelliginden o6tiirii vidali
preslerde yaygin kullanlhr “Te” semboliiyle gosterilir.

Dis dibi
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Yuvarlak Vidalar Hareket vidasidir. Tepe agist 30° dir. Dis dibi ve dig {sti
yuvarlatilmistir. Dis profilleri yuvarlak oldugu i¢in siirtlinme azdir. Su vanalari, hortum
baglant1 rekorlari, plastik ve camlarin kapak vidalar1 gibi yerlerde kullanilir. “Yv” ile

gosterilir. Adimlari (P) 1" teki dis sayisi1 olarak verilir.

Digvida i¢ vida
Dis kalinhg ’l‘d'ﬂ Dis kalinhgn ~ Adim
e T S, B —
B =& 8 8 § &
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Yuvarlak vida

Kare Vidalar : Hareket vidalaridir. Diger vidalara gore yapimi ¢ok kolaydir. Ing ve mm
Olciilerde yapilir. IThtiyaca cevap verecek sekilde istenilen adimda kare vidasi acilabilir.
Standardi yoktur. Sembolii “Kr” dir. Adim1 mm i¢in tablodan segilirken ingli 6l¢iilerde 1"

teki dis sayisi1 olarak verilir.
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Dis
yiiksekligi

Dis boslugu

Ozel Profilli Vidalar : Belirtilen standart dis profillerinin
disinda kalan ve tablo degerleri disinda yapilan vidalar bu
gruba girer. Yandaki sekilde bilyeli vidalarda oldugu gibi.

Bilyelivida



Adim Arahgina Gore Vidalar

Normal Dis Vidalar1 : Metrik yada whitworth standart ticgen vidalardir. Kisa gosterimleri
M12, W5/8"

Ince Dis Vidalar : Dis iistii caplari normal dis vidalariyla ayni, parmaktaki dis sayis1 daha
fazla olan vidadir. Kisa gosterimlerde dis iistii ¢ap1 adim yada parmaktaki dis sayisi ile ifade
edilir. Ornegin M12 x 1,5 W15,88 x 1/18 " gibi . Ince disli vidalar yiiksek dayanim,
sizdirmazlik ve ayar gereken yerlerde kullanilirlar.

Course thread Fine thread

Agiz Sayisina Gore Vidalar

Tek Agizh Vidalar : Vidaya tam alin yiizeyinden bakildiginda baslangici tek agizli olan
vidadir. Genellikle biitiin vidalar tek agizlidir. Gosterimleri M 10, W 1/2 " gibi

Cok Agizh Vidalar : Vidaya tam alin yiizeyinden bakildiginda baslangici birden fazla agza
sahip olan vidalardir. Cok agizli yapmaktan maksat dis derinligini arttirmadan vida adimini
biiyiitmektir. Ornegin et kalinhg az kiiciik ¢apli millere ¢ok agizli vida agilmasi tercih
sebebidir. Gosterimi Kr40x8 P4 seklindedir. Burada 40mm dis dibi ¢ap1, 8 mm adimi, P4
agiz adimi 4mm, dolayisiyla agiz sayis1 = 8 / 4 = 2 agiz seklinde yorumlanmalidir.

Kullanma Amacina Gore Vidalar

///,l? @

Baglantividalarina ait ornekler
Baglant1 Vidalar: : Genelde ii¢ggen profilli metrik ve ing¢ olabilir. 2 veya daha fazla pargay1
birbirine baglamak amaciyla kullanilirlar.
Hareket Vidalar1 : Hareket ve kuvvet iletmek amaciyla kullanilan KARE, TRAPEZ,
TESTERE ve YUVARLAK profilli vidalardir. Cogunlukla mengenelerde, preslerde,
tornalarda, frezelerde ve takim tezgahlarinin tabla hareketlerinde kullanilirlar.



Trapez profil Yuvarlak profil

Helis Yoniine Gore Vidalar

Sarim ve ilerleme yoniine gore yapilan siniflandirmadir.
1. Sag Helis Vidalar : Saat ibresi yoOniinde donerek ilerleyen vidadir. Aksi
soylenmedikge tiim vidalar sag helisli vidadir.
2. Sol Helis Vidalar : Saat ibresinin tersi yoniinde donerek ilerleyen vidalardir.

Sag - sol helis vida

Kullamim Alanina Gore Vidalar
Agac vidalari, sa¢ vidalar1 ve boru vidalart seklinde siniflandirilirlar.

1. Agacg Vidalar: : Ahsap baglantilarinda kullanirlar. Profilleri iggen olup dis bosluklari
dis dolusuna gore daha fazladir. Dis agilan yilizey genellikle koniktir. Piyasada agac

vidasi olarak anmilirlar.

Agacg vida profilli civatalar



2. Sac Vidalar : Sac baglantilarinda kullanilan vidalardandir. Agag vidalarina benzerler.
Ug¢ kisimlar koniktir. Delik delindikten sonra vida disini kendileri agarlar. Piyasada

sac vidasi olarak anilirlar.
g .
. J -

Sac profilli vidalar Boru Vidalart

3. Boru Vidalan : Sabit ve rakorlu boru baglantilarinda tiggen profilli olarak kullanilan

vidalardir. Diger vidalarda oldugu gibi dis iistii ¢capiyla degil boru i¢ ¢apiyla anilirlar.
Metrik ve ing dlgtilerinde yapilirlar.
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Vida Dislerinin A¢ilmasi

Vida disleri ya talas kaldirilarak veya talas kaldirilmadan agilirlar. Ucgen profilli vida
dislerinin talas kaldirilarak a¢ilmasinda kilavuz ve pafta adi verilen takimlar kullanilir.

Kilavuzlar : Deligin igine dis agmak i¢in kullanilirlar. Standart olan her vida i¢in kilavuz

takimi gerekir. Piyasada normal dis kilavuz takimlar1 3’lii, ince dis kilavuz takimlar 2’li,
makine kilavuzlar tekli seriler halindedir.

Koniklik

Koniklik
flf—

Koniklik Ince dig kilavuz takim Koniklik

Koniklik

Normal diy kilavuz takim Kilavuz egitleri Makine kilavuzu

Paftalar : Dis ylizeylere dis agmak icin kullanilirlar. Standart olan her dis vida icin bir pafta
gereklidir. Piyasada paftalar lokmali, yarikli ve kapali tipte bulunurlar.

T ¥p

Lokmal: pafta

Yarikh pafta

Pafta cegitleri ve lokmali paftanin kullaniimas:
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Yagdanhk

Pafta ve kilavuz ile vida agma

Cegitlivida acma yontemleri

Torna tezgahinda kalemle vida agma

Ovalama yéntemiyle vida agma



